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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

A. WSTEP
1. Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace:

- remontu przyczotkow i filarow jazu na rzece Czarnej Koneckiej w Rudzie
Malenieckiej oraz przyczotkow kanatu roboczego MEW 1,

- uzupetnienie ubezpieczenia skarp i dna rzeki narzutem
kamiennym poniZej progu niecki wypadowej ,

- oczyszczenia i ponownego malowania skorodowanych
fragmentow zamknigé i montazu mechanizméw wyciagowych
Jazu,

2. Zakres stosowania S.S.T.
Szezegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument

przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt 1.

3. Zakres robét objetych S.S.T.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiaj qée imajace na celu wykonanie rob6t remontowych gwarantujacych

dalszg bezpieczng eksploatacie MEW 1.

W zakres tych robdt wehodza;
B.01.00.00 Roboty przygotowawcze 1 zabezpieczajace - Zalorl
B.02.00.00 Roboty ziemne -~ Zal.nrl
B.03.00.00 Zbrojenie betonu - Zaknr3
B.04.00.00 Beton - Zalnr4
B.05.00.00 Wymiana uszkodzonych elemeniéw konstrukcji stalowych - Zat.or5
B.06.00.00 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowych - Zal.nré
B.07.60.00 Tymczasowa nawierzehnia z elementow
prefabrykowanych

B 08.00.00 Remont ubezpieczenia dna i skarp rzeki - Zalnr8
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Zalgeznik nr 1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 1 ZABEZPIECZAJACE

Prace geodezyjne.

Wyznaczenie i stabilizacja roboczej osnowy geodezyjnej dostosowanej do
ksztattu jazu kanahy roboczego MEW 1 i koryta rzeki.

Wyznaczenie geodezyjne, powierzchniowe i liniowe remontowanych
elementéw jazu, kanatu roboczego MEW 11 koryta rzeki.

Wyznaczenie i osadzenie odpowiedniej ilodci reperéw wysokosciowych.
Wyznaczenie oraz kontrola w czasie wykonawstwa poszczegdlnych robét
remontowych parametréw, ksztattow, rzednych itp.

Wykonanie na biezaco pomiaréw inwentaryzacyjnych urzadzeft
i elementéw zanikajacych oraz sporzadzenie powykonawczych plandw
sytuacyjno —wysokosciowych.

W zakresie prac geodezyjnych nalezy korzystaé z rozporzadzenia
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie zakresu

opracowan geodezyjnych obowiazujacych w budownictwie.

Przygotowanie terenu do budowy

Przygotowanie terenu do budowy winno polegaé¢ gtéwnie na:

2.1. Przekazaniu przez Inwestora ,,Placu budowy".

2.2.  Opréznieniu z wody czasy istniejacego powyzej MEW I zbiornika

korytowego na rzece Czarna Konecka.

23.

Wykonanie grodzy ziemnej przed wlotem do kanatu roboczego MEW 1.
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Zalacznik nr 2

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00
ROBOTY ZIEMNE

Wykopy

Wykopy poza fcianami doku jazu i kanalu roboczego wykonane beda
koparkami zgarniakowymi 0,6m’ na odklad.

W przypadku natrafienia na niezidentyfikowane przewody instalacyjne
nalezy: przerwa¢ roboty, zawiadomié projektanta i odpowiednie wiadze
administracyjne, zabezpieczy¢ zagrozone miejsca przed dostepem ludzi i
zwierzat, Wznowienie ponowne prac moze nastapié¢ po uzyskaniu zgody
nadzoru i wasciwych wiadz,

Nasypy

Przygotowanie podtoza

Usunigcie w calodei darniny, narzutu kamiennego zgodnie z projektem.
W przypadku gdy podloZe jest mineralne, nalezy zagescic jego wierzchnig
warstwe do osiagnigcia wymagafi jak dla nasypu a nastepnie
powierzchniowe jej (5-10 cm) spulchnienie w celu lepszego zwiazania
Z nasypem.
Jesli podloze jest na zboczu o nachyleniu wigkszym niz 1:5, wykonanie
stopni szerokogei 1-3m,
Wykonanie nasypow

Nasypy powinny by¢ wykonane warstwami 0,2 - 0,3 m.
Dla odprowadzenia woéd opadowych warstwy powinny posiadaé
nachylenie: do okoto 10% w kierunku podhuznym,;
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W przypadku gdy podloze jest mineralne, nalezy zagesci¢ jego wierzchnia warstwe do
osiagnigcia wymagan jak dla nasypu a nastepnie powierzchniowe jei (5 — 10 cm)
spulchnienie w celu lepszego zwiazania z nasypem.

Jesli podloze jest na zboczu o nachyleniu wiekszym niz 1:5, wykonanie stopni szerokosci
1-3m.

Wrykonanie nasypow

Nasypy powinny by¢ wykonane warstwami 0,2 — 0,3 m.

Dla odprowadzenia wod opadowych warstwy powinny posiadaé nachylenie:
- do okoto 10% w kierunku podiuznym;

- do okoto 5% w kierunku poprzecznym;

- gdy w podtozu jest woda nalezy Jqodpompowac

Nastepna, wyzej potozona warstwa moze by¢ ukladana po osiagnicciu wymaganego

zaggszezenia warstwy dolnej,

Nachylenia, linie skarp, parametry oraz rzedne korony okredla projeki.

Ksztalt nasypu powinien uwzglednia¢ poprawki na osiadanie podioza i korpusu. _
Projektowane nasypy skarp powinny by¢ w caloéci wykonane z gruntu praszczystego

{piaski srednioziarniste) pochodzacego 7z wykopu przybrzezne] czescl czaszy zbiomika

oraz

z gruntu piaszezystego dowiezionego.

Grant wbudowany 1 roziozony réwnomiemi‘e w warstwie przygotowanej do zageszezenia
powinien posiada¢ wilgotnosé naturalna,

Wi 0,95 + 1,15 Wy okreslonej wg normalnej metody Proctora (grunty spoiste).

Grunty sypkie W, > 0,7 W, -

Nie nadaja sig do wbudowania grunty, ktérych jakosci nie mozna skontrolowac:

a. grunty zamarzniete;
b. o0 zawarto$ci czedel organicznych wiekszej niz 2%;
C. zawartosci frakceji ilaste] wigkszej niz 30%

Ewentualne czgseiowe nasypy w wodzie powinny byé wykonywane z gruntow wylacznie
sypkich metoda czolows, polegajacq na sypaniu gruntu warstwa si¢gajacq od dna na
wysokos¢ 0,2 m powyze] poziomu zwicrciadia wody niskiej.

W sasiedztwie budowli betonowych nasypy stalyczne nalezy zaggszezaé maszynami
tekkimi zwigkszajac o okoto 50% liczbe przejazdow tych maszyn po jednym sladzie lub
zmniejszajac grubodé warstwy do 10 — 15 cm.

W pachwinach grunt nalezy zageszczad ubijakami recznymi.

~Zageszeaenie  skarp- nalezy- wykonywaé maszynami przystosowanymi- do~ pracy na

skarpach. Skarpy mozna specjalnie nie zapgszezaé jezeli szerokogci uktadanych warstw
6



5.2

6.1.

6.2.

sa wigksze od wymaganych (ponad 50 cm poza projektowana lini¢ skarpyt) a nadmiar

gruntu jest usuwany.

Zasypki - B-02.03.00

Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawea moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia

inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki:

. Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakofczeniu

przewidzianych w nim robét.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszezone

z odpadkéw materiatéw budowlanych i §mieci.

3. Ukladanie i zaggszezanie gruntéw powinno byé wykonane warstwami
o grubosci: '
0,25 m ~ przy stosowaniu ubij akdw recznych;
0,50-1,00m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo - udarowymi

(zabami) lub cigzkimi tarczami;
0,40 m - przy zaggszcezaniu urzadzeniami wibracyjnymi
4, Wskaznik zaggszezania dla gruntu spoistego wg dokumentacji technicznej lecz
nie mniejszy niz J; = 0,92 wg proby normalnej Proctora.,
Nasypy gruntow sypkich Jp > 0,55,
5. Zasypywanie i zaggszezanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w

sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

Kontrola jakosci robat

Wykopy — B-02.01.00, Nasypy - B—02.02.00, Zasypki — 02.03,00

W projektowane nasypy moze by¢ whudowany wylacznie grunt piaszezysty pochodzacy
z wykopu dna zbiornika i jego obrzezy oznaczony w dokumentacji geologiczne] jako
piaski Srednioziarniste, oraz grunt piaszezysty z dowozu.

Kontrola wymiardw wykopdw i nasvpow.,

Kontrole wymiaréw wykopdéw nalezy przeprowadzié metodami geodezyjnymi
w  przekrojach  poprzecznych, nie rzadziej niz co 100 m i w miejscach

charakierystycznych. Kontroli podlegaiq;

a) rzedng dna 1 terenu;
b) usytuowanie osi 1 dugosé wykopow w osi;
~¢)  wymiary przekroju poprzecznego;

7



6.2.1.

6.2.2.

6.3.
6.3.1.

6.3.2.

d)

nachylenie skarp.

Odchylenia od projektu w wymiarach liniowych 6raz rzgdnych wykopow powinny

miescié sie w granicach:

a.

zbiornik;

- wymiary przekroju poprzecznego  od 0 do 15 cm:
- rzedne dna od 0 do 10 cm.
rzeka, wykopy pod drenaze:

- wymiary przekroju poprzecznego  od + 5 cmg

- rzedne dna od 0do 5 cm.

Dopuszezalne odchylenia od projektu Wymiardw nasypow:

rzedne korony - +2cmdo 5 em;
szerokos$¢ korony i tawek + 5 cm;
dla szerokoéci podstawy nasypu =15cm;

dopuszczalne odchylenie skarp i spadkéw korony powinno odpowiadad
wymaganiom dotyczacym  wymiardw liniowych, nie powinny jednak
przekracza¢ 10% projektowanego nachylenia:

koniroli podlegaja takze nachylenia geomembrany na warunkach jak wyzej;

rze¢dna dna drenazy + 1,0 em

Kontrola zageszczenia nasypaw.,

Badania zapeszezenia nasypéw w eruntach drobnoziarnistych.

Badania zaggszczenia prowadzi sig:

a.

na biezaco — kontrola wymaganego zageszczenia danej warstwy warunkujacej

~ dopuszezenie do uktadania nastgpnej;

po wykonaniu calej budowli lub jej czeéei (kontrola powykonawcza);

kontrola zaggszezenia prowadzi¢ powinna do wyznaczenia na projektowanym
zbiorniku stopnia zaggszezenia badanych warstw i cate] budowli;

kontrole powykonawcza stanu zageszezenia przeproWadzié metods sondowan
(badania podstawowe) oraz wykopow badawczych z pobieraniem probek do
badan laboratoryjnych (badania uzupelniajace);

profile sondowan (skarpy poza geomembrang) tak rozmiedcic, aby uzyskad

przestrzenny obraz zageszezenia gruntu.

Wymagania odnoszace sie do oceny zageszczenia:

a)

dno zbiomika pod i nad geomembrana:

- piaski $rednioziarniste — Jpy > 0,55,

obrzeza i skarpy zbiornika:

- grunty piaszczyste — Iy = 0,65,
8



W obszarze w ktdérym grunt nie spetnia warunkéw warstwe nalezy dodatkowo zageseié

1 ponownie skontrolowaé.

6.3.2.1. Kontrole biezgco prowadzié w oparciu o ponizsze zalecenia:

6.4,

7.2.

7.3.

7.4,

a) dla nasypu statycznego:

- gestos¢ 1 wilgotnosé naturalna — min. 1 prébka na 500 m? zageszezone
warstwy;

- uziarnienie w miare potrzeby lub procentowa zawarto$¢ frakcji powyzej
2 mm - min. 3 probki z warstwy kontrolowanej;

- wilgotnoéé naturalna — min. 1 probka na 1000 m* zaggszezonej warstwy;

- ggstosé 1 uziarnienie w miayq potrzeby — min. 3 probki z kontrolowane]
warstwy. '

Badania parametrow zageszezalnosci w aparacie Proctora oraz wyznaczenie

granic Atterberga powinny by¢ przeprowadzone z czgstotliwoscig nie mniejsza

niz 1 raz na 5000 m’ wbudowanego gruntu w nasypie statycznym.

Dokumentacia kontroli oraz ocena wynikdw.,

Dokumentacja kontroli powinna sie sktadaé z:

a. dziennika badan i pomiarow,
b. zestawienia wynikow badan;
C. zbiorczej analizy wraz ze statystycznym opracowaniem wynikdw badan

i z wnioskami;
d. wyniki kontroli jakosei materialow i robdt ocenia sig przez ich poréwnanie
z wymogami zawartymi w projekcic 1 WIWO. Oceng z przeprowadzone

kontroli nalezy wpisaé do dziennika budowy.

Odbiér materialéw i roboét.

Odbior gruntow przeznaczonych na nasypy powinien by¢ dokonany w oparciu o
rozpoznanie geologiczno - inzynierskie.

Grunt niezgodny z wymogami projektu i WI'WO nie powinien by¢ uzywany do budowy
nasypow bez akeeptac)i projektanta.

Roboty zanikajace lub ulegajace zakryciu podlegajg czesciowym odbiorom, dotyczy to
migdzy innymi:

a) odbior podloza;

b) odbior poszezegoinych warstw zasypki {pod i nad geomembrang).

Odbidr koncowy przeprowadza si¢ po zakonczeniu robdt 1 sporzadza sig protokot
odbioru. - o - _ B
Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne 7z warunkami technicznymi WTWO i

9



10.

normami oraz projektem nalezy poprawié w ustalonym terminie i przedstawié do

ponownego odbioru.

Obmiar robat.

Jednostkami obmiarowymi sa;

B.02.01.00 — wykopy - [m’];

B.02.02.00 - nasypy - [m’];

B.02.03.00 zasypki - [m’];

B.02.03.00 - transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odleglosci transportu.

Szczegdlowe obmiary w/g przedmiaru robét.

Podstawa platnodci,

B.02.01.00 - Wykopy - placi sie za m® gruntu w stanie rodzimym,

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu;

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odklad lub zatadowaniem na samochody i
odwiezieniem do migjsca wbudowania tub w deponie,

B.02.02.00 - Wykonanie podktadu { nasypdw — placi si¢ zam® podktadu po zageszezeniu,

Cena obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
- uformowanie i zageszezenie podkladu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 - Zasypki - placi si¢ za m’ zasypki po zaggszezeniu.

Cena obgjmuje:
— dostarczenie materialow:
- zasypanie, zaggszcezenie 1 wyrdwnanie terenu.

B. 02.04.00 — Transport gruatu — placi sic za m’ wywlezionego gruntu w stanie
rodzimym z uwzglednieniem odleglogci transportu.

Cena obejmuje:

— zatadowanie gruntu na $rodki transportu:

- przewoz na odlegtosé do 1,0 km:

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza;

- utrzymanie drég na terenie budowy i zwalée.

Przepisy zwigzane.

1. PN-B-06050 (reotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogolne.

2. PN-86/B-02480 Grunty  budowlane. Okreglenia, symbole, podzial

1 opisy gruntow.

10



PN-S-02205 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania
1 badania.

PN~—74/B—04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PIN--83/B—-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu,

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli,
Obliczenia statyczne i projektowanie.

~Roboty ziemne — Warunki techniczne wykonania i odbioru — WTO”

Ministerstwo Ochrony Srodowiska, Zasobéw Naturalnych i Le$nictwa.

Zapory ziemne. Wytyczne projektowania — Ministerstwo Rolnictwa — Biuletyn

Informacyjny IMUZ i BIPROMEL nr2 - 3 — 1982 r.
Budownictwo specjalne w zakresie gospodarki wodnej. Hydrotechniczne

budowle ziemne ,,Hydroprojekt” — Warszawa.

I



1.2.

1.3.

14.

1.5.

Zalacznik nr 3

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-03.00.00
ZBROJENIE BETONU

Wstep.
Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej szezegélowej specyfikacii technicznej s wymagania dotyczace
zbrojenia  betonu w  konstrukcjach zelbetowych  wykonywanych na mokro |

prefabrykowanych wystepujacych na budowie

Zakres stosowania S.S.T.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt, 1.1.
Zakres robét objetych S.8.T,

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majgee na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wehodza:

B-03.01.00  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraghymi gladkimi ze stali
A~0 — zbrojenie rozchodzace;

B.03.02.00  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze

stali A—II - zbrojenie konstrukeyjne.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej S.S.T. sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi

normami.

Qgdine wymagania dotvezace robét,

Wykeonawcea robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z dokumentacjy projektowa, S.S.T. 1 poleceniami Inzyniera.

Materialy.

Stal zbrojeniowa.

1. Klasy 1 gatunki stali zbrojeniowej wg  dokumentacji technicznej wg
PN-89/H--84023/6
2. Whasnosel mechaniczne { technologiczne stali.

¥

- Wiasnosci inechaniczne i technologiczne dla waledwki i pretow powinny



2.2,

rdzy, thuszezédw, farb lub innych zanieczyszezen,
- odchytki  wymiardéw  przekroju  poprzecznego  pretéw
i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreélonych dla
danej klasy stali w normach pafistwowych;,
prety  dostarczome w wigzkach nie powinny wykazywaé
odchylenia od linii proste] wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci
preta.
. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem

w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
5. Badanie stali na budowie.

Dostarczona na budowe partie stali do zbrojenia konstrukeji z betonu

nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryinie w przypadku gdy:

- nie ma zaswiadezenia jakosei (atestu);

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na
podstawie ogledzin zewnetrznych;

- stal pgka przy gieciu,

Decyzje o przekazaniu 1)1‘6b6k do badan laboratoryjnych podejmuje

Inzynier.

Stal zbrojeniowa do zbrojenia budowli hvdrotechnicznych.

Wg obowigzujacych norm.

Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy

uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport.

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi érodkami transportu zeby

uniknag¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanic robét.

Wykonvwanie zbrojenia.

a) Czystod¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety 1 walcowki przed ich uZyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy
oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zanieczyszezone thuszezem (smary, oliwa) lub farbe

diéjnq ‘nalei.y ’bpaiéé np. lampami lutowniczymi az do calkowitego



b)

usunigeia zanieczyszczed.

Czyszczenie  pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujacymi  zmian we whasciwosciach technicznych stali ani

pdzniejsze] ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny byé
wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszezenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu
z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-(03264:2002.
Laczenie pretdw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy
PN-B-03264:2002.

Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem miekkim, spawag lub taczyt

specjalnymi zaciskami.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy ukiadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowar.

Nie nalezy pod\;\fieszac’: 1 mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzadzen wytwérezych i montazowych,

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
hezposrednio w deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposredniego w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé
przed ustawieniem szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wediug
rozstawienia pretéw oznaczonego w projekceie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu
zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych

o grubodci réwnej grubodei otulenia (5 cm).

Kontrola jakojci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem

oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét

Jednostka obmizrowa jest 1 tona,

De obliczania naleznosci przyjmuje sig teoretyczng ilogé (t) zmontowanego zbrojenia, {j.

~dgezng dlugesé pretow poszezegdlnyeh srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy
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10.

t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretéw, przekladek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sig tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku

stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych w

projekcie.

Odbiér robébt.
Wszystkie roboty objgte B.03.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych
t ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej,

Qdbidr robdt zanikajacyeh i ulegajacveh zakryeiu oraz odbidr koficowy.

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoscei zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowe] 1 postanowieniami ninigjszej specyfikacii,
zgodnosel z rysunkami liczby pretéw w poszezegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakow zlacz 1 dtugosei zakotwien pretdw oraz mozliwosci

dobrego otulenia pretdw betonem.

Podstawa platnosci.

Pudstawe platnoded stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszezenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, faczenie oraz montaz
zbrojenia  za  pomocg  drutu  wiazalkowego w  deskowaniu,  zgodnie

z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robédt z odpadow

zbrojenia i usunigeie ich poza teren robot.

Przepisy zwigzane.

1. PN-89/H-84023/06  Stal do brojenia betonu

2. PN-B-03264:2002  Konstrukeje — betonowe,  zelbetowe i  sprezome.
Projektowanie.

3. PN-82/H-93215 Walcéwka 1 prety stalowe do betonu.

4. I'N--B~03264 Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe.
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Zalacznik nr 4

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
 B04.00.00
BETON

Wstep.
Przedmiot S§.5.T.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej sa wymagania dotyczace

~wykonania i odbioru robét betoniarskich. -

Zakres stosowania S.8.T.

Szezegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robdt objetych S.8.T.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacia, obejmujgq wszystkie czynnosei umozliwiajaee i
majace na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukeyjnych objetych
kontraktem:

- Betony konstrukcyjne

- Podbetony

Okreslenia podstawowe.

Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnodé

z dokumentacja projektows, S.S.T. i poleceniami InZzyniera.

Materialy

Skladniki mieszanki betonowe].

1. Cement.

a) Rodzaje cementu.
Dopuszezalne jest stosowanie cementu hutniczego CEM 1I/A 32.5 i CEM IIV/A. -
42,5 wg normy BP-B-19701 o nastepujgcych markach:
marki ,,25” - do betonu klasy B 7.5 — B 20;
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszel niz. B - 30, W -6, F - 100,

b) Opakowanie.
Cement wysylany w opakowanju powinien by¢ pakowany w worki papierowe
WK co najmniej trzywarstwowe wg PN—76/P~79005.

- Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢



d)

umieszezony trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane;

. oznaczenie;
. nazwa wytworni 1 miejscowosci;
. masa worka z cementemn;

. data wysylki;

. termin trwalodci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowal cementowagony i cementosamochody

wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikdw

i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz powinny byé przystosowane do

plombowania wsypow 1 wysypow. j

Swiadectwo Jjakosci cementu. |

Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature

odbiorczg kontroli jakosei zgodnie z PN-EN 147-2,

Akceptowanie poszezegolnych partii cementu,

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacjg

InZzyniera.

Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg
normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a
wyniki ocenione wg normy PN~B*-300(.)O: 1990,

Zakres bada cementu pochodzacego z dostawy dla ktére] jest atest z
wynikami badafi cementowni mozna wykonaé tylko badania
podstawowe. |

. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej
zaleca sig przeprowadzenie kontroli obejmujace;:

- oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 | PN-EN 196-6:1997;

- oznaczenie zmiany objetosei wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997;

— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie
rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzic.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnosé¢ z normami cement

nie moze by¢ uzyty do betonu.

Magazynowanie 1 okres sktadowania.

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:

. dla cementu pakowanego (workowanego):



- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
lerenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szezelnym dachu i

$cianach);

. dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wyladowania
cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia
kontroli objetodci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub

. otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy

do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach);
. podioza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde 1 suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajace cement przed $cickaniem wody deszczowej

1 Zanjeczyszczeniem,;

. podiogi  magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste,

zabezpicczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem:;

. dopuszezalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze byé uzyty do betonu po okresie:

. 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skiadach
otwartych;

po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytworce w przypadku
przechowywania w skladach zamknigtych;
kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna

by¢ przechowywana w sposab umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziamienie.

Do betonu nalezy stosowaé kraszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom
normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza
niz klasa betonu.

Ziama kruszywa nie powinny byé wicksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu:

- 3/4 odleglosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej

ptaszczyZnie prostopadiej do kierunku betonowania,

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania micszanki betonowej...

obejmuje oznaczenia:



2.2,

- skladu ziarnowego wg PN-EN 933--1:2000;

- ksztattu ziamn wg PN-EN 933-4:2001;

~ zawartosci pytdw mineralnych wg PN--78/B-06714/1 3;

- zawartosel zanieczyszezen ob'cych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowe] nalezy

prowadzi¢ biezacg kontrole wilgotnodei kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002

i statosci zawartosei frakeji 0 — 2 mna.

Wymagania do betonu konstrukeyinego uzytego do budowli.

- B-30 dla wykonania konstrukeji budowhi.

Wymagania co do szczelnodei i mrozoodpornosei wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%; W-4 .

- mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci
nie wigckszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania; F = 150

- B-10 dla podbetonéw i podkladéw

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego skladniki powinny spetniaé wymagania IBDM w Warszawie.

Materialy do wykonania podbetonu.

Betonkl. B 7,51 B 10 z utrzymaniem wymagar i badan tylko w zakresie wytrzymatoscei

betonu na sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospotka kruszona (0/40;
- cement hutniczy 25. 1lo$¢ cementu 6%, gdy max = 2,09 gr/iem’, wil gotnosdé
optymalna 8%; |
- kruszywo réwnomiemie stopniowane o frakcjach:
- 20/40 = 30%,
— 20/10 = 20%,
- 0/2 = 30%.

Sprzet.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinno

sic odbywaé wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie

stosowania mieszarek wolno spadowych).

Transport,

Iransport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe].

1. . Srodki do transportu betonu:
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. mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami
samochodowyny (tzw. gruszkami);

. ilo§¢ ,,gruszek” nalezy dobraé tak aby zapewnié wymagana szybkosé

-. betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowoiu, czasu twardnienia

betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu | wbudowania mieszanki nie powinien byé dhuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie robét,

Zzlecenia ogdlne,

Roboty betoniarskie musza byé wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206—-1:2003 1 PN-63/B-06251.
Betonowanie  mozna  rozpoczaé po  uzyskaniu  zezwolenia Inzyniera

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie migszanki betonowej.

1.

Dozowanie sktadnikéw: -

. Dozowanie  skladnikéw do  mieszanki betonowej powinne byé
dokonywane wylacznie wagowo z dokladnoscia;

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody;
- 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniaé korekte zwiazang
ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Mieszante sktadnikdw:

. Mieszanie skladnikéw powinno sig odbywaé wylacznie w betoniarkach
wymuszonym  dzialaniu  (zabrania sie  stosowania = mieszarck
wolnospadowych);

. Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinjen byé
krétszy niz 2 minuty.

Podawanie i ukiadanie mieszanki betonowe;:

. do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pajemniki
o konstrukeji umozliwiajacej latwe ich opréznianic [ub  pompy

~ przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu



pomp obowigzuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym

wymaga si¢ sprawdzenia ustalone; konsystencji mieszanki betonowej

przy wylocie;

. przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenic
zbrojenia, zgodnod¢ rzednych z projektem, czysto$é deskowania oraz
obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkodé
otuliny;

. mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m
od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku gdy wysokosé ta jest
wieksza nalezy mieszankq‘ podawaé za poimoca rynny zsypowe] (do
wysokosei 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0
m); _

. po wykonywaniu konstrukeji monolitycznych nalezy przestrzegac
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace
zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonows nalezy
uklada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez
za postednictwem rynny;

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajae wibratorami
wglebnymi,

- przy wykonywaniu | plyt mieszanke betonows nalezy ukladaé
bezpodrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W plytach

7 0 grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy
stosowa¢ belki wibracyjne.

Zageszezanie betonu:

Przy zapgszezaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegad nastepujacych

zasad:

-

wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwodei min. 6000 drgan na
nunute, z bulawami o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy
pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyznie poziome;;

podczas zageszezania  wibratorami wetebnymi nie wolno dotykagé
zbrojenia butawa wibratora;

podeczas zageszezania wibratorami welebnymi nalezy zaglebic bulawe na
glebokos¢ 5-8 em w warstwe poprzednig i przytrzymywad butawe w
jednym miejscu w czasie 20 — 30 sekund po czym wyjmowac powoli”ww

~ stanie wibrujageym;



kolejne miejsca zaglebienia bulawy powinny by¢ od siebie oddalone
o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dzialania wibratora.
Odlegiosé ta zwykle wynosi 0,35~ 0,7 m;

belki wibracyjne powinny byé stosowané do wyréwnania powierzchni
betonu plyt i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej
diugosct;

czas zageszcezania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosié od 30 do 60 sekund;

zasieg dzialania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 e¢m
w kierunku glebokosel i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosei elementu.
Rozstaw wibratorow nalezy wustali¢ doswiadczalnie tak aby nie

powstawaly martwe pola. Mocowanie wibtatoréw powinno byé trwale i

sztywne.,

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektant'em;

+

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie robocze] powinno byé

uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie

kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kicrunku naprezen

glownych.

Powierzchnia betonu w miegjscu przerwania betonowania powinna by

starannie przygotowana do polaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym

przez:

- usunigeie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdw
betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego;

- obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumetrowej warstwy
zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy
w betonie wykonywanym albo teZ narzucenie cienkiej warstwy
zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonad
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez

wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sig odbyé pézniej niz

w clagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie

powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé

~ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia 1 poprzednio utozonego betonu.



6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukeji wykonywane jest takze w nocy

konieczne jest wczesniejsze przygotowanie odpoewiedniego oswietlenia

zapewniajaccegd‘ prawidlowe wykonawstwo robét i dostatecznen warunki

- bezpieczenstwa pracy.

7. Pobranie probek i badanie. _

. Na wyk'onawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przéchowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakodci betonu i stosowanych materiatow.

. Tezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowaé plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkeji.

W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng

normg 1 niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia

prawidlowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowa¢:

- badanie sktadnikéw betonu;

- badanie mieszanki betonowej;

- badanie betonu.

5.3.  Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowe] i wiazaniu betonu.

1. Temperatura otoczenia.

-

Betonowanie nalezy wykonywag wylacznie w temperaturach nie nizszych
niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton
wytizymatosci co najmniej 15 MP przed pierwszym zamarznicciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze
do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera ora;z zapewnienta mieszanki
betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.

2. Zabezpieczenie podezas opadow.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania

ra wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie

odpowiedniej ilosci oston wodoszezelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.
3.7 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia,

. Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien byé



chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich éamych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie
twardnienia betonu nalezy wcezesnie] podjaé dzialania organizacyjne

pozwalajace na odpowiednie ostonigeie 1 podgrzanie zabetonowane;j

konstrukeji.

S.4.  Pielegnacia betonu.

1.

Materiaty i sposoby pielegnacii betonu:

bezposrednio po  zakoficzeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie
powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszezelnymi zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszezem i
nastenecznieniem;

przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie pdzaiej niz po
12" godzinach od zakoficzenia betonowania rozpocza¢ pielegnacie
wilgotnosciowa betony i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dnj (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe);

nanoszenie blon nieprzepuszczajqcych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton nie bedzie sig laczyl z nastgpng warstwa konstrukceji
monolitycznej, a takze gdy nie 83 stawlane specjalne wymagania odnognie
Jakosei pielegnowa“nej powierzchni;

woda stosowana do polewania betonu powinna spetiaé wymagania

normy PN-EN 1008:2004;

w czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé¢ chronione przed

uderzeniami i drganiami,

Okres pielegnacii:

-

utozony beton nalezy utrzymywa¢ w state] wilgotnogci przez okres ¢o
najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy
rozpoczad po 24 godzinach od zabetanowania;

rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigeiu przez beton
wytrzymafosci rozformowania dla konstrukeji monolityeznych {zgodnie 7

normg - PN-63/B-06251) lub wytrzymatosei  manipulacyjnej dla
prefabrykatow.



3.5.

5.6.

Wykanczanie powierzchni betonu.

l.

B2

Réwnoéé powierzchni i toleranci.

Dla powierzchni betonéw w  konstrukeji nosnej obowigzuja nastepujace

wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez
zaglgbien miedzy ziarnami kruszywa, przeloméw i wybrzuszen ponad
powierzchnig;

pekniecia sg niedopuszezalne;

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszezalne pod warunkiem, ze
zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 5 cm; )

pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie
zbrojenia  betonu  bedzie  nie mniejsze  niz 2,5 cm,
a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej $ciany;

réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nognego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10260, {].

wypuklosei | wglebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzes,

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzehni betonowych,

to po rozdeskowaniu konstrukeji nalezy:

wszystkie  wystajace nierdwnodci  wyréwnaé  za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw;
raki i ubytki na eksponowanych powiérzchniach uzupetnié¢ betonem
I nastgpnie wygladzi¢ i uklepag, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powicrzehnig bez dotkéw i pordw;

Wyrownana wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzucié
zaprawg 1 lekko wyszezotkowad wilgotna(' szezotkg  aby  usunad

powierzchnie szkliste.

Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podloze pod wzgledem

nosnosci zalozonej w projekcie technicznym. Podloze winno byé rowne, czyste i

adwodnione,

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosei w sposab ciagly z zachowaniem

kontroli grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.



10.

Kontrola jakoSci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz

podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robét

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 -1 m’ wykonanej konstrukeji;

B.04.02.00 -1 m* wykonanego podbetonu.

Odbiér rohét

Wszystkie roboty objete B.04.01.00-i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét
zanikajacych wg zasad podanych powyzej.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p.7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

dostarczenie niezbednych czynnikdw produke;ji;

oczyszcezenic podloza;

wykonanie deskowania z rusztowaniem:

ulozenie micszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszezeniem i
wyréwnaniem powierzchni;

pielegnacje betonu;

rozbiérke deskowania i rusztowan;

oczyszezenie stanowiska pracy i usunigcic materialow rozbidrkowych poza

granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sig za ustalona ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyrdwnanie

podioza, przygotowanie, utozenie, zageszezenie i wyrdwnanie betonu, oczyszezenie

stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

1.
2,
3.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2006  Cement. Metody badai, Oznaczenie wytrzymatosel.

PN-EN196-3:1996 Cement. Metody badaf. Oznaczenie czaséw wigzania 1
statosci objetodel.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenic stopnia zmielenia.



10.

PN-B--30000:1990  Cement portlandzki.
PN--88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/A22:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i

obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania

probek.

PN-89/5-10050 Prébne obciqienie obiektéw mostowych, zelbetowych.
PN-62/6738-03,04,07Beton hydrotechniczny.



Zalacznik nr 5

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00

WYMIANA USZKODZONYCH ELEMENTOW
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1, Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegOlowej specyfikami technicznej sa wymagania dotyczace

wyiconania i odbioru konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

SzezegSlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres robdt wymienionych w SST.

= Roboty ktérych dotyezy specyfikacja obejmuja wszystkia czynnosci umozliwiajace i majace na |

celu wykonanie { montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4, Qkreslenia podstawowe,

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5.  Opedlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca 1obét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosd

z dokumentacjg projektowy SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1, Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; $t35X; St38Y wg PN-
EN 10025:2002

2.1.2. Blachy.

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994



2.1.3. Bednarka

Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20 - 200 mm w kregach
O masie;

— przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg,
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg,

przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg Tolerancje wymiarowe wg ww normy,

2.1.4. Prety okragle
Prety okragle wg PN-75/H-93200/00. Prety

dostarcza si¢ o dhigodciach;
- przy srednicy do 25 mm -3 - 10 m,
- pizy $rednicy do 25 do 50 mm - 3 - 9 m. Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

2.2, Wiasnodci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki | pretéw powinna byé bez peknieg, pecherzy i

nagerwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszezalne sg pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i peknigeia widoczne golym okiem.

~ Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wirgcenia
memetaiiczne, wzery, wypukloécl, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa

dopuszczaine jezei.
—— mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek,

nic przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki o gruboéci od 25 mm. 0,7 ram dla walcowki o
grubosci wicksze;j.

23, Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy element fub partia materiatu. Atest powinien zawieras:
- znak wytwaorcy,
- profil,
- gatunek stali,

-7 nuimer Wyrobu lub partii,



- znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach tub na przywieszkach metalowych.

2.4, Odbior konstrukcjii na budowie winien byé dokonany na podstawie protokolu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwdmi wraz z oswiadczeniem wytwdrni, Ze
usterki w czasie odbior6w miedzyoperacyjnych zostaly usunigte. Cechowanie

slementow farba na elemencie.
2.5. Laczniki

Jako laczniki wystepuja: potaczenia spawane lub na nity.

2.5.1. Materialy do spawania.

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sig spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowad elektrody ER-346 lub ER-
546,

Elektrodv EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstiukeji

stalowych narazonych na obciaZenia statyczne 1 dynamiczne. Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci,
—  spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

opakowanie, przechowywarie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych
norm i wymaganjz{mi producenta.

2.5.2.. Nitv,
Do konstrukeji stalowych stosuje sig¢ PN-70/M-82952,

2.5.3. Powloki malarskie.

Materialy na powloki malarskie wg B. 12.00.00 niniejszych SST.

2.6. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji.

(1}  Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wyladowywane
murawiami. Do wyladunku mniejszych  elementéw mozna uzyé wciggarek lTub

-~welagrikdéw. Elementy - cigzkic, dlugie 1 wiotkde nalezy przenosic -za -pomoeq



@
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2.7.

270

zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odkszialceniem. Elementy uktadac
W sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny
by¢ w miare mozliwoéei skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego ao

scalania,

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowaC 1 uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszezal i naprawiaé powstat w
czasie transportn ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jgj powloki

antykorozyjnej.

Konstrukeje nalezy uldada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z ba lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegloéci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy,

ktére po whudowaniu zajmuja, polozenie pionowe skladowaé w tym samym polozeniu.

Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczen przed

zawilgoceniem,
Laczniki (nity) skfadowaé w magazynie w paczkach.
Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

2.7.2. Kazda konstrukcia dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

jakosci materialdw, spoin, otworéw na nity,

i

zgodnosci z projektem,
Zgodnosci z atestem wytworni
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.

iakosci powlok antykorozyinych,

Odbidr konstrukeiji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w

czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3.

3.1.

Sprzet,

Sprzet do transportu i montazy konstrukeii.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé Zurawi, wciagarek, dzwignikow, pex

noénikdw i innych urzadzef. Wszelkie urzadzenia dZwigowe, zawiesia i trawersy podiegajace

przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami

uprawniajacymi do ich eksploaracit.



32, Sprzet do robbt spawalniczych.

Stosowany sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgadnié z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna,

* Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigkszs jak 10%.

* Eksploatacja sprzgtu powinna byé zgodna z instrukcia.

*

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferyczaych,

sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczna, wentylacja;

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

3.3, Sprzet do polaczen na nity,

Do scalania elementéw nalezy stosowaé nitownice.

4, Transport,

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

fub utratg statecznosei. Sposob skladowania wg punktu 2.3,

3. Wykonanie rebot.

51. Ciecie.

Brzegi po cigeiu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i

rozpryskow metalu po cigeiu, Miejscowe nieréwnoéci zaleca sie wyszlifowad.
5.2, Prostowanie i giecie.

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegbw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapié rysy i

_beknigeia.



5.3. Skiadanie zespolow.

5.3.1. Czegéci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej,

w miejscach, kitoére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny

zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnoéci zespoldw 1 wykonania polaczen wediug

zataczonej tabeii.

Rodzaj odchyﬂci Element konstrukcji Dopuszczalng odchytka

Nieprostoliniowosé Prety, blachownice, stupy, | 0,001 dtugodci lecz nie wigeej jak
czesct ram 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dlugosci lecz nie wigcej niz

10 mm

Odchytki plaskoscl potek,

§cianek Srednikow

2 mm na dowolaym odcinku
1000 m

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru Jecz nie wigcg
niz 5 mm
Przesunigcie srednika - 0,006 wysokosci
E Wrygiecte Srodnika - 0,003 wysokosci

Dlugoéé elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszezalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2.5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2.5
2000 - 4000 2,0 4.0
4000 - 8000 3,0 6,0
8000-16000 3,0 10,0
16000-32000 3,0 16,0

5.3.2. Polaczenia spawane.

(1)  Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosct 15 mm powinny by¢

oczyszczone z rdzy, farby 1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i

rzadzizn widocznych golym okiem.

Kat ukosowania, polozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne

odehylki przyjmuje si¢ wedlug wiasciwych norm spawalsiczych. Szezeling




miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5

mm.
(2)  Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza sig grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -dla pozostatych.
Dopuszcza sig migjscowe podtopienia oraz wady lica 1 grani jesli wady te mieszcza sie W

granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy ica.
(3)  Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin,

- przetoplenie grani,

- wymagans technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4)  Zalecenia technologiczne.

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyine,

_wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast peknigcia,
nadmierng ospowatosé, braki prretopu, pecherze nalezy usunad przez szlifowanie spoin i

ponewne ich wykonanie. 5.3.2.2. Potaczenia na nicy.

dhagod¢ nitdw powinna byé taka aby mozna bylo uzyskaé dokladne zlaczenie
elementow.

- tolerancja otworu dia nita + 1 mm.

54. Montaz konstrukcii.

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow,
ktbre zapewniq osiagniecie projektowane] wytrzymatodci i statecznodci, ukladu
geometrycznego i wymiaréw konstrukeii. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyreguiowaniu i zapewnieniu statecznodci elementow uprzednio zmontowanych,

Polaczenia wykonywaé wg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2 3.

54.2. Przed przysigpieniem do prac montazowych nalezy naprawi¢ prostoliniowosé

elementdw klapy oraz szczelnosé przylegania klapy do betonu wylotu.

6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnoéci wykonania robot z projektem oraz

wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajs odbiorowi,



7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru s3;

Dia pozycji B.05.00.00 — masa gotowe]j konstrukeji w tonach.

3. Odbiér robot.
Wszystkie roboty objete B.05.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena

obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10.  Przepisy zwiszane,

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. PN-EN

1025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN 91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania | napawania. Qgoine badama :
wymagania,

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okresienia,



Zalacznik nr 6

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.2.

1.4,

Wstep.
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen

antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powtok malarskich.

Zalres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacia techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robodt objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejimuja wszystkie czynnosei umozliwiajace i

vmajace na celu wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w

postaci powlok malarskich, zwiazanych z budowa, przebudows, modernizacia i,
remontem obiektdw inzynieryjnych.

Okreslenia podstawowe.

Okreélenia podane w niniejszej SST sq zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach 1 wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST.

Ogdlne wymagania dotvezace robdt,

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich

czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnodé z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.

Wymagania ogdine.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST 1 dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robdt mogq by¢ stosowane wyroby budowlane spetiajace warunki

okregione w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. 22003 1.,

Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),

— Ustawic z dnia 16 kwietnia 2004 r o wﬁobach .budowlaﬁych (Dz. U -z 2004-71‘.}7



2.2,

2.2.1.

Nr 92, poz. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 1. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 T,
Nr 166, poz. 1360, z poZniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszezalne jest
stosowanie wytqcznie systemowych zestawéw malarskich zgodnych z dokumentacja

projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDIM do tego typu zastosowan.

Wymagania szczegdlowe.

~Materiatami  stosowanymi przy  wykonywaniu _zabezpieczen antykorozyjnych
konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich sg:
Materiaty do przygotowania powierzchni.
Materiaty do przygotowania powierzehni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych zestawdéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami:
PN-EN ISO 8504-1:2002. PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz
PN-ENISO 11126-1:2001
Materialy malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych  zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO
12944-1:2001, PN-EN 1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpicczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowych powinien
odpowiadaé¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST,
Farby powinny by¢ pakowane i p1*zccho@wane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart
technologicznych przyjetych zestawéw malarskich.
Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpicczen antykorozyjnych konstrukefi stalowych
moga by¢ wykonane recznie Jub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét.
Sprzgt powinien byt zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawéw malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BIP.
Ogolne wymagania dotyczgce sprz¢tu podano w SST.

“Transport. -



5.2.
5.2.1.

5.2.2.

Srodki transportu wykorzystywane przez. Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
1 spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST.

Materialy malarskie haleZy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach produéenta, w taki

sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a material przed wylaniem.

Wykonanie robét.

Ogdlne warunki wykonania robdt:

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST.

Wykonanie robdt powinno byé zgodne normami PN-89/S—10050 oraz warunkami
technieznymi D2. '

Wykonawea przedstawl Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji | harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z
wykonaniem zabezpieczefi antykorozyjnych konstrukeji stalowych w postaci powtok
malarskich.

Podwykonawca robdt antykorozyjnych powinien posiadaé¢ stosowne do zadania
refesencie 2 wykonywania podobnych zabezpieczenn antykorozyjnyeh konstrukeji
stalowych na obiektach inzynieryjnych.

Oslateczng  decyzj¢ o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce
Podwykonawcey, do wykonania zabezpieczen antykorozyinych konstrukeji stalowych
obicktéw Inzynieryjnych, dokonuje Inzynier. Wykonawca nie moze przeniesé
wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawey niz
zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materialu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasic wykonywania robdt powinna miescié si¢ w granicach od
+ 5°C do +25%C i by¢ o 3 stopnie Wstza od temperatury punkiu rosy. Wilgotnosé
wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wieksza niz 80%.

Zakres wykonywania robot

Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonveh lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczgce]

rusziowan.

Przypotowanie powierzechni,

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszezone, odttuszezone zgodnie z wymaganiami

norm: PN-89/5--10050, PN-EN IS0 4618-3:200%, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN

IS0 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-iSO 8501-1:1996, PN-ISO



5.2.3.

524,

8501-2:1998, PN--70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny byé przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatéw.

Bezpodrednio przed pokryciem powierzcimi materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchnig przedmuchaé sprezonym powictrzen:.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom

podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDNM

odnoénie:

- stanu podioza,

- temperatury,

— wilgotnosci.

Gruntowanie,

Powierzchnie stalowe powillny by¢ gruntowane za pomocy $rodkéw gruntujacych,
bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng

Producenta i aprobatg techniczna IBDiM.

Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j.

~Warstwa nawierzehniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca, materiatéw bedacych

clemenfem danege zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i
aprobaty techniczna [BDIM.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w
postaci powlok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez iBDiM. -
Metody nanoszenia materiatéw malarskich:

— malowanie pedzlem,

-~ nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy naldadaniu poszezegdinych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnodel podioza i
powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystapienie od kolejnych etapéw robdt moze nastapié po dokonaniu adpowiedniego

wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci.

Ogolncwymaganm (It)tyczqce kontroli jakogci robét podano w SST: |



Kontrola robdt obejmuje:

— stwierdzenie wladeiwej jakodei materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnodci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiahy,

- sprawdzenie. dopuszezalnego okresu magazynowania, ,

- kontrol¢  prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena
przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powlok, stwierdzeniem braku
pgcherzy, zluszezen itp.), ]

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubosé powloki winna by¢ zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna 7z zaleceniami
Producenta; grubo$¢ tg okresla sic jako srednia arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach  wskazanych przez Inzyniera; grubosé okresla si¢ metodami
nieniszezacymi; sprawdzenie grubosei powloki malarskiej wg nérmy PN-EN
ISO 12944-7:2001.

= - obzhaczenie przyczepnosel powloki malarskie;.

Ocena poszezegdlnych etapow robét potwicrdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w SST.
Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia

‘antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci " powlok malarskich zgodnie z

dokumentacja projektows i obmiarem w terenie,

Odbioér robét.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czeé¢ G ,,Wymagania
ogdlne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukeji stalowych w postaci przeset obiektow
inzynieryjinych oraz montazu nowych elementow w istniejacych  konstrukejach
stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukeji stalowe] jako catosct
oraz wykonaniem j montazem nowych elementow w konstrukcjach istnigjgcych i
jednoczesnie nadzér nad  wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej

konstrukeji, a w przypadku konstrukeji istniejacych nad wykonaniem zabezpieczenia

- antykorozyjnego nowych “elementéw  konstrukeji oraz konstrukeji Istniejacej.” W



przypadku konstrukeji istniejacej, ktdra nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez
wymiang lub dodanie nowych elementéw konstrukeji stalowe, gdy w/w Komisja
Odbioru nie zostala powolana Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powoluje
Komisje Odbioru, kiére] zadaniefﬁ jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji.

Poszezegolne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez
Komisjg poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokoku.

Do odbioru koncowego Wykonawea zabezpieezenia antykorozyjnego przedklada
wszystkie dokumenty techniczne, §wiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokaty odbioru czedciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, niniejsza SST 1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkié pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6 niniejszej SST

daty wyniki pozytywne,

Podstawa platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosei podano w SST,

Podstawg platnosei stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukeji

stalowej w postaci powlok malarskich, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem

robdt, alestem Producenta zestawu malarskiego i oceng jakosciowa na podstawie

wynikéw pomiardw i badan. Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,

- opracowanie ,,Projektu organizacji rob6t" wraz z harmonogramenn,

- montaz 1 demontaz ewentualnych rusztowa i ( montaz i demontaz ewentualnych
namiotow,

- przygotowanie 1 oczyszezenie podloza,

- przygotowanie materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujace;,

- wykonanie  warstw  wierzchnich  powtoki malarskie]  zabezpieczenia
antykorozyinego,

- przeprowadzenie niezbednych badaf i pomiarow wymaganych SST lub
zleconych przez Inzyniera,

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

—  oczyszezenie i uporzadkowanie terent robot.



10, Przepisy zwiazane.

i0.1. Nomny:

1. PN-EN 150 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnyet:
nroduktow. Metody przygotowania powierzehni, Czegé 1; Zasady ogdlne

2. PN-EN TS0 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naldadaniem farb i podobnych

produktow. Metody przygotowania powierzchni, Czese 2; Obrobka
strumieniowo-$cierna

3. PN-EN 18O 11.124-1:2000. Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktdow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych écierniw
stosowanych w obrébee strumieniowo ~Sciernej. Czesé 1: Ogolne
wprowadzenie! klasyfikacja

4 PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowveh przed nakladaniem farb i podobmych
produkidw. Wymagania techniczue dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowatlych w obrdbee strumieniowo-§eiernej. Czedé 1 Ogdlne
wprowadzenie 1 klasyfikacja

5. PN-EN TSO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozj konstrukeji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 1: Ogalne wprowadzenie,

6. PN-EN IS0 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca

ochronnych systeméw malarskich. Czeéé 5: Ochronne systemy
malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanic, przechowywanic i transport.

8. PN-89/8-10050 Obickty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania 1 badania.



¢.PN-EN IS0 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
Fomocy ocironnych systemow malarskich, Czesé 7: Wykonywanic i
nadzér prac malarskich.

10. PN-ENISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych.
Czesé 3: Przygotowanie powierzchni 1 metody nakladania.

11. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukeii stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich.

12. PN-JS0 8501-1:1996 Przveotowanie podtozy stalowych przed

nakfadaniem farb i podobuych  produktéw. Wzrokowa
ocena  czystosci powierzehnl, Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podlozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wezesniej natozonych powtok,

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakiadaniem farb i
podobnych  produktow. Wzrokowa ocena  czystosol

powierzchni. Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych

powtokami podiozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powlok.

14.PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni — stali,

staliwa, Zeliwa do matowania. Ogdlne wytyczne.

15 PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena praygotowania powierzchni

stali, staliwa, zeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty: 1.



Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,
poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 22004 r., Nr 92,
poz. 881),

Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 22002 r., Nr 166,

poz. 1360, z poZnieiszymi zmianami),
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1.4.
1.4.1.

14.2,

Zalacznik Nr 7

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00.

TYMCZASOWA NAWIERZCHNIA Z ELEMENTOW
PREFABRYKOWANYCH

Wstep.
Przedmiot §.5.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwiazanych z wykonywaniem tymczasowych nawierzchni z elementow
prefabrykowanych.

Zakres stosowania S.S.T.

Szezegdtowa specyfikacja techniczna (5.5.T.) stanowi dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

- Zakres robot ohietveh S.8.T, i;

Ustalenia zawarte w  ninfejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem tyﬁlczasowych nawierzchni z elementdw prefabrykowanych,
stosowanych w budownictwie drogowym, pefnigeych role:

- doj azd()w tymczasowych na czas prowadzenia robdt inwestycyjnych.

Niniejsza S.S.T. dotyezy tymezasowych nawierzehni wykonywanych z plyt drogowych
zelbetowych pelnych.

Okreélenia podstawowe.

tymeczasowa nawierzchnia z elementéw prefabrykowanych - nawierzchnia z plyt

drogowych zelbetowych, przeznaczona dla ruchu kolowego na czas prowadzenia robot

instalacyjnych.

Pozostate okredlenia sa zgodne 7 obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami

Materialy.

Rodzaie materialdow.

Materialami ~ stosowanymi  przy wykonywaniu  tymcezasowych nawierzchni 2
elementow prefabrykowanych objetych niniejsza S.8.T. sa;
-~ plyty drogowe zelbetowe,

- plasek na podsypke 1 do zamulania spoin,

T wioda.

2.2,

Plyty betonowe i zelbetowe,




2.2.1.
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223

Piyty drogowe, stosowane do wykonania tymczasowych nawierzchni powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN--80/6775-03/01 [2] i BN-80/6775-03/02 (3].
Typy, rodzaje i odmiany piyt.

W zaleznosci od konstrukeji i przeznaczenia rozréznia sie nastgpujace typy p%y‘u:

dro goWych:

- betonowe szesciokatne — T,

zelbetowe wielootworowe — IOMB,

- zelbetowe petne — PDP,

- zelbetowe szedciokatne — TAR.

W zaleznosei od ksztattu plyt rozréznia sig nastgpujace rodzaje: : -
- plyty drogowe betonowe szesciokatne (zwykle, infuly i potowki),

- plyty dr_ogoweielbetowe wiclootworowe (duze i male),

- plyty drogowe zelbetowe pelne (waskie i szerokie).

Phyty drogowe zelbetowe pelne moga mie¢ umieszezone haki montazowe na dluzszym

boku lub w narozach.

-2 Ksuralt | wymiary pivt zelbetowych.

Najezgscicj stosowane wymiary plyt zelbetowych:
- 300x1,25x 0,12 m,

- 3,00x 1,00x 0,12 m,

- 3,00 x 1,00 x 0,18 m.

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie p’(yt. powinny by¢ bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy
lub zatartej, zgodne z wymaganiami. Krawedzie plyt powinny byé réwne i proste.
Dopuszezalne wady oraz uszkodzenia powierzehni i krawedzi piyt betonowych i
zelbetowych nie powinny przekraczaé wartosei podanych w tablicach 11 2.

Tablica 1. Dopuszezalne wady oraz uszkodzenia powterzchni 1 krawedzi plyt

betonowych



Dopuszczalna wiclkosé |
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen -
Gatunek 1 Gatunek 2
Wkigstos¢ lub wypuktogé powierzchni gornej, "9 7
wichrowato$é powierzchni i kraWdei, mm
ograniczajacych powierzchnie )
: niedopuszczalne
gorne ($cieralne), mm '
ograniczajgcych pozostate
Szezerby i uszkodzenia £ Hayeh p
. powierzchnie:
krawedzi i narozy ‘
liczba, max, 2 2
dtugosc, mm, max 20 40
glebokosé, mm, max 6 10

Tablica 2.
zelbetowych

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi phyt

Rodzaj wad i uszkodzen

Wkl@sios’é lub wypuktosé powierzchni gornej,

wichrowatosé powierzchni i krawedzi, mm

liczba, max
Szczerby i uszkodzenia :

“dhugosé, mm, max

krawedzi 1 narozy

gleboko$é, mm, max

Dopuszczalna wielkosé
wad i uszkodzen
Gatunek | Gatunek 2

3 4

3 4|
20 30

5 7 ]

|

Bopuszezalne odchytki wymiarow plyt betonowaE i Zelbetggych nie powinny

przekraczad wartodci podanych w tablicy 3,
Tablica 3.

—

————

Rodzaj wymiaru

dhugosé

szerokogd

grubosé

—_——

- Gatunek 1

410
_ﬁﬂ

43

Dopuszezalne odchytki wymiardw plyt betonowych i zeibetowych
Dopuszczalna odchytka
mm

Gatunek 2 |

+16
+10

+5

]

N
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2.3,

24,

4.
4.1.

4.1.1.

Sktadowanie,

Ptyty betonowe i zelbetowe moga by¢ skladowane na otwartej przéstrzeni, na podlozu

wyréwnanym i. odwodnionym, z zastosowaniem podkladek i przektadek,

utoionych w pionie jedna nad druga,

Piasek na podsypke i do zamulania spoin.

Piasek na podsypkq oraz do zamulania spoin powinien spelnia¢é wymagania
PN-B-11113 [1]
Piasek nalezy skladowaé w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszezeniem |

zmieszaniem z innymi kruszywami. Podloze w miejscu skiadowania powmno by¢ rdwne,
utwa_rdzone i dobrze odwodnione. ‘ - ’
Woda.

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki i do zamulania nawierzchni

moze by¢ studzienna lub z wodociagu, bez specjalnych wymagan.

Sprzet,

Sprzet do wykonania tymezasowych nawierzehni z element6éw prefabrykowanych.,

- Wykonawea przystepujacy do wykonania fymeczasowych nawierzchni z elementéw

prefabrykowanych powinien wykaza¢ sig moziiwoscia korzystania z nastgpujgcego
sprzetu;

- zurawi samochodowych lub samojezdnych,

- walcodw ogumionych,

= rowniarek,

- wibratoréw plytowych,

~ ubijakow,

- zblornikéw na wodg.

Transport

Transport materiatéw.,

Transport pivt betonowych i zelbetowych.

Plyty drogowe betonowe i zelbetowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu. - Piyty  powinny byé zabezpieczone przed przemieszezaniem sie |
uszkodzeniami w czasie transportu, a gbrna warstwa nie powinna wystawat  poza
Sctany Srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej WArstwy,

Transport piasku,

Plasek  mozZna  przewozic dowolnymi 310dkaml transportu w  warunkach

mbuplet?a]quyth 2o przcd zanicczyszezenient, ..awxlgocmliem oraz zmieszaniem 7,



5.2,

5.4.1.

innymi rodzajami kruszyw. Podczas transpertu piasek powinien byé¢ zabezpieczony

przed wysypaniem.

Wykonanie robét.

Przygotowanie podloza.

Przed uvlozeniem plyt Zelbetowych nalezy wykona¢ koryto pod nawierzchnie oraz
podsypke piaskowa grub. 15 cm.
Wrykonanie podsypki.

Grubod¢ podsypki powinna by¢ zpodna z dokumentacja projektqui wynosi¢ 15 cm.

Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ rozlozony w warstwie o jednakowej
grubosci przy uzyciu rowmark1 W sposdb zapewniajacy uzyskame Wymaganychr
spadkéw { rzednych wysokosciowych. A _
Zageszezenie  podsypki  nalezy przeprowédzaé bezpos';rednib jpo_ rozlozeniu.
Zageszezenie  nalezy  wykonywaé przy zachowaniu optymalnej ~wilgotnodei -

zageszezanego piasky, az do osiagniecia wskaznika zaggszezenia [s = 1,00,

Vykonanie nawierzehni z pvt betonowvch.

Przy ulladaniv tymczasowej nawierzchni z plyt betonowych, nalezy stosowaé
wypelnienie spoin plrzez zamulanie piaskiem na pelng grubodé plyty.

Wykonanie nawierzchni z phyt zelbetowveh.

Ukfadanie plvt.

Tymezasowa nawierzchnia z plyt zelbetowych moze byé wykonana w ukladzie

pasowym lub platowym.

Frzykladowe sposoby ulozenia plyt w ukladzie pasowym i platowym dla drég o jedniym i

dwdch pasach ruchu podano na schemacie ponizej.
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Rys.2. Sehemat ukladania plyt na drogach o jednym pasie ruchu
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Rys. 3. Schemat ukjadania plyt na drogach dojazdowych o dwéch pasach ruchu

Sposéb ulozenia plyt powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST Iub

wskazaniami Inzvniera.

Wykonanie nawierzehni.

Ukladanie nawierzehni z plyt zelbetowych na uprzednio przygotowanym podlozu moze
si¢ odbywad bezpodrednio ze srodkow transportewych lub z miiejsca skladowania, za
pomocq zurawi samochodowych lub samojezdnych.

Plyty zelbetowe nalezy uktada¢ tak, aby cafq swoja powierzchnig przylegaly do podtoza
(podsypki). Powierzchnie plyt nie powinhy_ wystawaé lub by¢ zaglebione wzgledem
siebie wigeej niz 5 mm.

Wypelnienie spoin.

Szerokos¢ spoin migdzy plytami nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm,
Prasek uzyty do wypeniania spoin przez zamulenie, powinien zawiera¢ od 3 do 8 %

frakcji mniejszej od 0,05 mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na pelng grubosé

piyt.

Kontrola jakodci robat.

Ogolne zasady kontroli jakosei robét,

Kontroli podlegaja: przygotowanie podloza, wykenanie podsypki, spesob ulozenia phyt

oraz zastosowane materiaty

Konlrola przygotowania podloza.

. Kontrola polega na sprawdzeniu:

a) sposobu zdjecia warstwy humusowe;]



6.3.

6.4.

6.7.

b) Izagqszczenia podloza .
c) spadku poprzeczriegc_) podioZa-(pc;winien by¢ w poziomie)

Kontrola wykonania podsypki.

Kontrola ulozonej pods‘ypki piaskowej polega na sprawdzeniu _

a) grubodci ulozone] warstwy i wyréwnania do wymaganego profilu — na
podstawie ogledzin i pomiardw,

b) sprawdzeniu zageszezenia podsypki

Kontrola wykonania nawierzchni z plvt zelbetowvych.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosei z:

a) dokumentacjéc pgojek’tqu w zakresie cech geometrycznych nawierchni oraz
dopuszczalnych odchylek wymienionych w tablicy | — na podstawie ogledzin
pomiaréw,

b} wymaganiami podanymi w punkcie 5. niniejszej SST
Scieralnodé na tarczy Boehmego dla plyt zelbetowych nie powinna przekraczaé:
- 1,5 mm dla gatunku 1,

2,5 mum dla gatunku 2.
Pozostale wymagania dla plyt zelbetowych powinny by¢ zgodne z BN—80/6775-03.01
[2] 1 BN-80/6775-03.02 [3).

Pomiary cech geometrycznych nawierzehni.

Jesli dokumentacja projektowa i SST nie okredla inaczej, to przeprowadzone pomiary nje

powinay wykazaé wigkszych odchylen w zakresie cech geometrycznych tymczasowych

~ nawierzchni z elementow prefabrykowanych niz te, ktore podano w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszezalne odchylenia dla tymczasowych nawierzehni z elementéw
prefabrykowanych
Dopuszezalne odchylenia
Cechy nawierzchni Nawierzchnia z plyt Nawierzchaia z piyt
betonowych zelbetowych
Szerokosé, em +5 +101-5
Spadek poprzeczny, % £0,5 +0,5
Rzedne nawierzchni, cm +1i1-2 +11-2
Odchylenie osi nawierzehni £5 +10
w planie, ¢cin
Grubodé podsypki, cm +1.5 ‘ +3

Ocena wynikdw badan,




Wszyst.kie materialy muszg speniac Wymagania podane w punkcie 2. Wszystkie
elementy robot, kisre wykazuja odstepstwa od postanowiet SST powinny zostaé

rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7.- Obmiar robét.
7.1. Opélne zasady obmjaru robot,
Obmiar robot nalezy wykonaé dokonujgc pomiary diugosci i szerokogci wskazanego
odcinka drogi.
7.2.  Jednostka obmiarowa,
Jednostka obmiarowa jest m (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchnj z elementéw
prefabrykowanych. '
Odbiér robét
Roboty uznaje sie za Wykonane zgodnie z dokumentach projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezell wszystlde pomiary i badanja, z zachowaniem tolerancji
wg punktu 6, daty wyniki pozytywne,
9. Podstawa platnosei.
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodci.
Warunki platnosci okreslone beda w umowie na wykonanie calosci robot insfalacyjnych
zawartej przez Inwestora robét zZ Wykonawca;
9.2.  Cena iednostki obmiarowe;ﬂ _
Cena 1 m* nawierzcehni z elementéwy prefabrykowanych obejmuje:
prace pomiarowe iroboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét,
- dostarczenie materiatow,
- brzygotowanie podloza (ewentualnje wykonanie podsypki),
- ulozenie plyt 7 wypetiieniem spoin,
- wykonanie robgt wykodiczeniowych,
- preeprowadzenie  pomiargw badan laboratoryjnych wymaganych w
specyfikacji techniczne;,
10. Przepisy zZwigzane,
Normy
LPN-B-11113 Kruszywo  mineralpe, Kruszywo naturalne do nawierzchni

2. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlape z betonu. Elementy nawierzehni drog.

o drogowyehy; piasek



3. BN-80/6775-03/02

ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspélne wymagania i
badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. P{ytS/ drogowe.



Zalacznik Nr 8

SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.08.00.00.

UBEZPIECZENIE DNA I SKARP RZEKI CZARNEJ KONECKIE}
PONIZEJ NIECKI WYPADOWEJ

1. Wstep.

1.1.  Przedmiot 8.58.T,

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania

i ubezpieczenia dna i skarp rzeki Czarnej Koneckiej ponizej niecki wypadowej

1.2, Zakres opracowania S.S.T.

Szezegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3,  Zakres robot obietyvch S.5.T.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace
imajace na celu zagwarantowanie swobodnego odptywu wody z niecki korytem rzeki

Czarne) Koneckiej,

1.4,  Okreslenia nodstawowe.,

L.4.1. Narzut kamienny — jedna lub wigcej warstw z kamienia tamanego o wielkosci 100 do

500 mm lezgca na podiozu naturalnym fub ulepszonym, wzglednie na podbudowie 7 thucznia

karmiennego.

1.4.2, Thiczen — kruszywo tamane zwykde o wielkosci ziarn 4 do 31,5 mm,

L5, Ogdlne wymagania dotyczace robot,

Wykonawea robdt jest odpowiedzialny za jakoé¢ wykonania oraz za zgodnogé

zdakumentacig projektows, ST i péleceniami Inzynicra.



2, Materialy.

2.1. Rodzaje materialdw.

Materialami stosowanymi przy wykonaniu narzutu kamiennego w dnie i na skarpach

rzeki wedlug xasad niniejszej ST sa;

2.1.1. Kamief famany 100 do 500 mm powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-B
11210

2.1.2. Thezen 31.5 - 63 mm powinien odpowiada¢ wymaganiom normy BN — 84/6774-02

2.1.3. Kliniec 4 - 20 mm powinien odpowiada¢ wymaganiom normy BN — 84/6774-02.

3. Sprzet.

Narzut kamienny w dnie oraz na skarpach rzeki wykonany zostanie recznie.

4. Transport

Transport kruszywa powinien odbywaé sic w sposéb przeciwdziatajacy Jegs

ZANIECZYSZCZeNiu 1 rozsegregowaniu.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny speliaé wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniv do dopuszezalnych obciazet na osie i innych

parametrow technicznych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot,

Ogdlne warunki wykonania robdt analogicznie jak przy realizacji rob6t budowlanych
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego w sprawie bezpieczefstwa

1 higieny pracy pedczas wykonywania rob6t budowlanych ( Dz U. Z 20031 Nr 48 poz. 401)

3.2, Zakres wykonywanych robot

- ubezpieczenie stopy skarpy rzeki Czamej Koneckiej kiszka wiklinows 2 220,

- skarpy rzeki w miejscach wyerodowanych wyprofilowaé recznie,



6.1.

6.2.

6.2.1.

6.2.2.

- wykona¢ podsypke z thicznia warstwg, minimum 20 cim,

- wykonaé narzut kamienny z kamienia lfamanego na uprzednio przygotowanym

podiozu z thicznia z zachowaniem nachylenia skarp 1 : 2,

~ uzupeli¢ wyerodowany narzut karnienny w dnie rzeki kamieniem tamanym

z zachowaniem rzednych narzuty kamiennego w dnie rzeki

Kontrola jakosci robét

Badania przed przystapieniem robét.

Przed przystapieniem do wykonania robdt wykonawea powinien wykona¢ badania
kruszyw.

Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom PN - EN 13383 .. Kamienr do robot

hydrotechnicznych,

Badania w czasie robot.

Czgstotliwosé badan

Czestotliwosé badan kontrolnych przy wykonaniu narzutu kamiennego powinna by¢

nastepujgca:
- badania: uziarnienia kruszyw,

Zawarto$¢ zanieczyszezeni obcych 1 zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie —

nalezy wykonad, co najmniej | raz dziennje

- badania: szczelnosei, nasiakliwosci odpornosei na dzialanie mrozu nalezy wykonad
przy kazdej zmianie Zrodia pobieranych materiaiow.

Badania whsciwosci kruszywa

Kruszywa od wzgledem whasciwogci powinny odpowiadaé wymaganiom normy

BN- 84/6774 — (02

Probki nalezy pobierad w sposéb losowy z rozlozong] warstwy kruszywa, - -



6.3.  Badania i pomiary wykonanego narzutu kamiennego,

6.3.1. Wymagania dotyczace grubosci warstwy:,

Grubosé warstwy Wykonawca powinien mierzyé natychmiast pojej wykonaniu co
najmniej w dwéch losowo wybranych punktach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie

rzadziej niz w jednym punkcic na 400 m* ufozonej warstwy.

Dopuszezalne odchytki od projektowanej grubosci uktadanej warstwy nie powinny
przekraczaé + 10%,

7. Obmiar robét,

Jednostke obmiaru robot jest Im? wykonanej warstwy narzutu kamiennego oraz 1m?

ulozonej warstwy podkladowej z thicznia kamiennego

8. Odbiory robét.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ ilosci i zgodnodei wykonanych robot z dokumenacjz
projektowa | wymaganiami okreslonymj w niniejszej ST oraz sprawdzi¢  jakogé
whudowywanych materialdw, poprawnosci spadkéw skarp i dna i dokonaé wizualnej oceny
wykonanych robot,

Dopuszcza sig nastepujace odchytki w wykonaniu robét:
przy wykonaniu umocnier; kamiennych

- dla rzgdnych + 10em

- dla nachylenia - 10 %

9, Cena jednostki obmiarowe;

Cena wykonania jednostki obmiarowej umocnienia obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie i wbudowanie materiatow,
- uporzadkowanie (erenu,
- przeprowadzenie pomiaréw i badag wymaganych SST,

- ubezpicczenie dna i skarp



10.  Przepisy zwigzane

10.1 Normy

1.PN-B-01080 Kamiei dla budownictwa i drogownictwa Podzial i zastosowanic
wedhug whasnosci fizyczno-mechanicznych.

2. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

3. PN-B-04100 Materialy kamienne. Badanie gestosci pozornej, gestosci, porowatosci
i szezelnodei

4. PN-B-04101 Materialy kamienne. Oznaczenie nasiakliwodci wodg

5. PN-B-04102 Materialy kamienne.
Oznaczenie mrozoodpornosci metoda bezposrednia.

6. PN-B-04110 Materialy kamienne. Oznaczenie wytrzymalosci na $ciskanie.

7. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego

§. PN-B-04115 Matcrialy kamierme. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na uderzenie

(zwigzloscr)
9. PN-EN 13383-1:2003 Kamien do robdt hydrotechnicznych. Czesé 1: Wymagania
10. PN-EN 13383-2:2003  Kamieti do robdt hydrotechnicznych. Czesé 2: Metody badan

11. BN - 76/8952-31 Kamien do robét regulacyjnych i ubezpieczeniowych



