SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D 06.04.01 OCZYSZCZENIE ROWU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z oczyszczaniem rowu w ramach zadania: "Remont drogi
gminnej Nr 003160T, Deba - Deba-Kolonia (dziatki nr 282, 273, 344, 153, 154 w Debie-Kolonii) na
odcinku 1948 m. (od km 0+000 do km 1+948)".

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi czes¢ SIWZ stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
oczyszczaniem, pogtebianiem oraz profilowaniem dna i skarp rowu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Réw - otwarty wykop o gtebokosci co najmniej 30 cm, ktory zbiera i odprowadza wode.

1.4.2. Réw przydrozny - row zbierajgcy wode z korony drogi.

1.4.3. Réw odptywowy - row odprowadzajgcy wode poza pas drogowy.

1.4.4. Réw stokowy - réw zbierajgcy wode sptywajgcg ze stoku.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robét remontowych i utrzymaniowych
Wykonawca przystepujacy do wykonania robét powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

* koparek podsigbiernych,

* spycharek lemieszowych,

* réwniarek samojezdnych lub przyczepnych,

* urzadzen kontrolno-pomiarowych,

* zageszczarek ptytowych wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Przy wykonywaniu robét okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkow
transportowych. Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot dla zadania ,Remont i rozbudowa drogi
powiatowej Nr 1 219 R Lipnica — Poreby Dymarskie - Majdan Krolewski w km 3+726 — 4+185 i km 4+243 — 5+463
w miejscowosci Poreby Dymarskie” 79



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie rowu

Oczyszczenie rowu polega na wybraniu namutu naniesionego przez wode, Scieciu trawy i krzakéw w
obrebie rowu.

5.3. Roboty wykonczeniowe

Namut i nadmiar gruntu pochodzgcego z remontowanych rowéw i skarp nalezy wywiez¢ poza obreb
pasa drogowego i rozplantowa¢ w miejscu zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Sposoéb zniszczenia pozostatosci po usunietej roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Pomiary cech geometrycznych remontowanego rowu i skarp
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podaje tablica 1.

Tablica 1
Lp. | Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwo$é pomiaréw
1. Spadek podiuzny rowu 1 raz na kazde 5 km drogi
2. Szerokosé i glebokosé rowu lrazna 100 m
3. Powierzchnia skarp lrazna 100 m

6.2.1. Spadki podtuzne rowu

Spadki podtuzne rowu powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa, z tole

6.2.2. Szerokos$¢ i gteboko$¢ rowu

6.2.3. Powierzchnia skarp

Powierzchnie skarp nalezy sprawdzac szablonem. Przeswit miedzy skarpg a szablonem nie powinien
przekraczac¢ 3cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) remontowanego rowu.

Przewidywana ilo$¢ jednostek obmiarowych — zgodnie z przedmiarem w kosztorysie ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m remontowanego rowu obejmuje:

* roboty pomiarowe i przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

* oczyszczenie rowu,

* Sciecie trawy i krzakow,



* odwiezienie urobku,
* roboty wykonczeniowe,
* przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drég
10.2. Inne materiaty

2. Stanistaw Datka, Stanistaw Lenczewski: Drogowe roboty ziemne



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.10.03.01. REGULACJA WYSOKOSCIOWA (PIONOWA) STUDZIENEK | ZASUW WODOCIAGOWYCH
1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z regulacjg wysokos$ciowg urzadzen podziemnych, w zwigzku z wykonaniem jezdni,
zjazdéw, poboczy przy realizacji przedsiewziecia pod nazwa: " Remont drogi gminnej Nr 003160T,
Deba - Deba-Kolonia (dziatki nr 282, 273, 344, 153, 154 w Debie-Kolonii) na odcinku 1948 m. (od km
0+000 do km 1+948)”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét jest stosowana, jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza regulacji wysokosciowe;j:
Regulacja pionowa studzienek kanalizacji sanitarnej,

Regulacja pionowa zasuw wodociggowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIOR sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
definicjami podanymi w STWIOR DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdét

Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowq, STWIOR i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdot podano w STWiIOR DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdélne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Stosowane materiaty

2.2.1.Mieszanka betonowa

- klasy B- 30 konsystencji gestoplastycznej zgodnie z normg PN-B-06250,

posiadajaca:

- nasigkliwos¢ + 4%,

- mrozoodpornos¢ okreslong stopniem mrozoodpornosci - F150.



Przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/6731-08.

2.2.2. Cement powinien odpowiada¢ ustaleniom ST D.08.01.01.
2.2.3.Piasek do zapraw powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-06711.
2.2.4.

Woda nie powinna pochodzié ze zrédet budzacych watpliwosci, powinna by¢ ,,odmiany 1”, zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-32250, nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna
zawierac zawiesiny. Woda pochodzgca z wodociggu moze by¢ stosowana bez badan laboratoryjnych.

2.2.5. Deskowanie

- powinno zapewnié sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ukfadu.
3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wymaganiom okreslonym w STWIOR
DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Dobér sprzetu

Roboty moga by¢ wykonywane recznie.

Do wykonania robét nalezy stosowad:

- sprzet do zageszczania,

- sprzet mierniczy specjalistyczny

oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. Transport

4.1. Wymagania ogélne

Transport powinien by¢ dostosowany do wymagan okreslonych w STWIOR DM.00.00.00.
»Wymagania ogolne”.

4.2. Dobér srodkéw transportu

Materiaty za wyjgtkiem betonu mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
5. Wykonanie robodt

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdélne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca wykona roboty ujete w niniejszej STWiOR w porozumieniu z gestorami urzadzen i
dokona z nimi szczegétowych uzgodnien, w szczegdlnosci co do terminu robét.

5.2. Zakres robot

Rzedne wysokosciowe nalezy dostosowac do dokumentacji projektowe;.



5.2.1. Roboty rozbidrkowe
— demontaz urzadzen; gruz pochodzacy z rozbidrek nalezy zebraé, zatadowac na srodki

transportowe i wywiezé poza teren budowy bezzwtocznie po zakorczeniu robdt. Stanowi on
witasnos¢ Wykonawcy.

5.2.2. Utozenie betonu

- w przygotowanym deskowaniu nalezy utozy¢ mieszanke betonowa i zagescic recznie lub w miare
mozliwosci z uzyciem wibratora pograzalnego. Betonowanie powinno by¢ wykonane ze szczegdlng
starannoscia i moze by¢ prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Zewnetrzne powierzchnie
wykonanych scianek powinny mieé wyglad gtadki, zwarty, jednorodny.

5.2.3. Pielegnacja

- nalezy zapewni¢ prawidtowg pielegnacje betonu. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca
sie pokrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi. Przy temperaturze otoczenia
wyzszej od +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania rozpoczgé
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg przez, co najmniej 7 dni (polewanie minimum 2
razy na dobe). W czasie dojrzewania betonu elementy nalezy chronié przed uderzeniami i drganiami.

5.2.4. Osadzenie elementéw

- urzadzenia osadzi¢ na fundamentach zgodnie z dokumentacjg projektowa.
6. Kontrola jakosci roboét.

6.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogdlne podano w STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola jakosci robét powinna odbywac sie w obecnosci przedstawicieli gestorow urzadzen. Jakosé
tych robdt musi uzyskaé akceptacje tych instytucji.

6.2. Kontrola robét

Kontrola polega na sprawdzeniu rzednych armatury po regulacji zgodnie z p.5 niniejszej STWIiOR.
7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z regulacjg armatury jest 1 sztuka.

Obmiar przeprowadzony w terenie nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych
nie wykazanych w dokumentacji projektowej lub niezaakceptowanych przez Inspektora Inspektora
nadzoru ilosci.

8. Odbidér robot

Odbiér robdt powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami okreslonymi w STWiOR
DM.0.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa pfatnosci

Ptatnos¢ powinna nastgpi¢ zgodnie ze STWiIOR DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” na podstawie
jednostek obmiarowych (1szt.) wg punktu 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze robot.

Cena wykonywanych robét obejmuje:



- roboty przygotowawcze, oznakowanie robot,

- dostarczenie potrzebnych materiatow i sprzetu, zdemontowanie urzadzen, wywdz gruzu,
-wykonanie fundamentéw, osadzenie urzadzen, regulacja,

- wykonanie nawierzchni przy urzadzeniach,

-roboty porzadkowe,

-odwiezienie oznakowania i sprzetu po zakonczonych robotach.

10. Przepisy zwigzane

10.1.Normy

PN-06250:1988 Beton zwykty.

PN-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu.



SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.04.02

PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE



1.WSTEP.
1.1.Przedmiot szczegétowej specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa tamanego
stabilizowanego mechanicznie przy realizacji przedsiewziecia pod nazwa: " Remont drogi
gminnej Nr 003160T, Deba - Deba-Kolonia (dziatki nr 282, 273, 344, 153, 154 w Debie-Kolonii)
na odcinku 1948 m. (od km 0+000 do km 1+948)”

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania i odbioru robdt polegajgcych
na wykonaniu podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
i obejmuja:

-wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, grubosc
warstwy po zageszczeniu 10 cm

1.4.0kreslenia podstawowe.

1.4.1.Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu
kruszywa o wtasciwie dobranym uziarnieniu przy optymalnej wilgotnosci.

1.4.2.Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw
zageszczonej mieszanki stanowigcej warstwe nos$ng konstrukcji nawierzchni drogi (ulicy).

1.5.Wymagania ogdlne dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng i poleceniami inspektora
nadzoru.

2ZMATERIALY.
2.1.Wymagania ogolne.

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie jest
kruszywo tamane uzyskane w wyniku pokruszenia surowca skalnego. Wymiar najwiekszego
ziarna kruszywa nie moze przekraczaé 2/3 grubosci warstwy uktadanej podbudowy.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez obcych zanieczyszczen i bez domieszek gliny.

2.2.Wiasciwosci kruszywa tamanego stosowanego do wykonania podbudowy.

Lp Wyszczegdlnienie Wymagania dla podbudowy | Badania wedtug

Wtasciwosci Zasadniczej Pomocniczej




1. Zawarto$¢ ziaren mniejszych

Niz 0,075 mm % 2do 10 2do12 PN-B-06714-15
2. Zawartos$¢ nadziarna nie

wiecej niz % 5 10 j.w
3. Zawarto$¢ ziaren nieforemnych

nie wiecej niz % 35 40 PN-B-06714-16
4, Zawartos¢ zanieczyszczen orga-

nicznych nie wiecej niz % 1 1 PN-B-06714-26
5. Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles

a) scieralnos¢ catkowita po petnej

liczbie obrotéw, nie wiecej niz 35 50

b) $cieralnos¢ cze$ciowa po 1/5

petnej liczby obrotéw nie wiecej

niz 30 35 PN-B-06714-42
6. Nasigkliwos$¢ nie wiecej niz % 3 5 PN-B-06714-18
7. Mrozoodpornos¢, ubytek masy

Po 25 cyklach zamrazania nie

wiecej niz % 5 10 PN-B-06714-19

8. Wskaznik nosnosci Wyos mieszanki

Kruszywa nie mniejszy niz %

a) przy zageszczeniu Js> 1,00 80 60 PN-S-06102
b) przy zageszczeniu Js> 1,03 120 -
3.SPRZET.

Wykonaweca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nizej wymienionych jednostek sprzetowych:

e uktadarek mieszanki, badz réwniarek,

e walca ogumionego i stalowego wibracyjnego lub statycznego do zageszczania warstwy

mieszanki.( w miejscach trudno dostepnych np. przy studzienkach sciekowych badz kontrolnych,

powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne ).
4TRANSPORT.

10



Mieszanke kruszywa przewozi¢ mozna dowolnymi sprawnymi $rodkami transportowymi.
W przypadku sktadania mieszanki na przy obiektowym placu sktadowym zwraca¢ uwage na
zabezpieczenie przed zanieczyszczeniem, nadmiernym zawilgoceniem, przemieszaniem
z innymi materiatami.

5WYKONANIE ROBOT.
5.1.Przygotowanie podtoza.

Przed wbudowaniem mieszanki Wykonawca winien sprawdzi¢ czy podfoze— koryto wykonane jest
zgodnie z ustaleniami projektu  budowlanego(zgodnos¢ w planie i porofilu)
a takze zachowana jest odpowiednia stabilnos¢ (wymagany wskaznik zageszczenia).
W przypadku uktadania warstwy wzmacniajgcej na istniejgcej podbudowie- podbudowe nalezy
oczysci¢é i uzupetni¢ ubytki. Wskazane jest aby przy ukfadaniu podbudowy
z mieszanki na palikach wyznaczajgcych krawedzie i 0o$ drogi, okresli¢ rzedne wysokosci wraz z
naciggnieciem sznurkéw badz linek, ktére utatwia wifasciwe ukfadanie warstw
z mieszanki kruszywa.

5.2.Wbudowanie i zageszczenie mieszanki.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowe] grubosci takiej aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu odpowiadata grubosci projektowane;j

Grubosc jednej warstwy z uwagi na zageszczenie nie moze przekraczaé 20 cm.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganej
grubosci, wymaganych spadkéw, a takze rzednych wysokosciowych okreslonych
w projekcie.

Jezeli podbudowa sktada sie wiecej niz jednej warstwy, to wymagania okreslone wyzej dotyczy¢
bedg kazdej z uktadanych warstw. Zwrécié nalezy uwage w czasie zageszczenia warstw na
wtasciwg wilgotnos¢ mieszanki zblizong do optymalnej (dopuszczalna odchytka- 20% i + 10 %),
co zapewni nalezyte zageszczenie.

Odbiorowi technicznemu podlega kazda z utozonych warstw podbudowy. Do czasu utozenia
wtasciwej (Scieralnej) warstwy nawierzchni utrzymanie podbudowy nalezy do Wykonawcy robaét.
Zageszczenie warstwy wbudowanej mieszanki wykonywac nalezy przy przestrzeganiu zasady : ze
rozpoczecie zageszczenia nastepuje od krawedzi ku osi jezdni, a w przypadku fuku poziomego od
krawedzi wewnetrznej, ku krawedzi zewnetrznej.

6.ONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Przed przystgpieniem do robét obowigzkiem Wykonawcy jest wskazanie miejsca produkowania
mieszanki kruszywa (poboru), oraz przedtozenia badan laboratoryjnych potwierdzajgcych
spetnienie wymagan okreslonych dla mieszanki z kruszyw tamanych
w punkcie 2.2.

6.1.Badania w czasie roboét.

W czasie wykonywania warstw podbudowy obowigzywa¢ beda nastepujace badania
przeprowadzone z czestotliwoscig :

A) Uziarnienie mieszanki
-2 badania na jednej dziatce roboczej
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-nie mniej niz 1 badanie na 600 m? warstwy podbudowy
B) Wilgotnosc¢ zageszczonej mieszanki

-2 badania na jednej dziatce roboczej

-nie mniej niz 1 badanie na 600 m? warstwy podbudowy.
C) Zageszczenie warstwy- 1 préba na 1000 m2.

D) Badanie wtasciwosci kruszywa ( wg tabeli w punkcie 2.2 )z czestotliwoscia : dla kazdej
partii dostarczonego kruszywa oraz przy zmianie ewentualnie dostawcy.

Wbudowywana mieszanka kruszywa spetnia¢ musi wtasciwosci okreslone w tabeli
w p-cie 2.2, a wiasciwe uziarnienie, oraz optymalna wilgotno$¢ wptyng na nalezyte zageszczenie
zapewniajgce stateczno$¢ podbudowy. Niezaleznie od w/w badan dla wykonanych warstw
obowigzywaé beda pomiary cech geometrycznych potwierdzajace prawidtowos¢ wykonanych
robot obejmujace :

1)Szerokosé podbudowy - co 50 m

Szeroko$¢ wykonanej podbudowy od zatozonej w projekcie nie moze roéznié¢ sie
o wiecejniz:+10cm, -5cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw, szeroko$¢ warstwy utozonej podbudowy powinna by¢
wieksza od szerokos$ci warstwy wyzej lezgcej o co najmniej 25 cm lub o wielkos¢ wykazang
w projekcie budowlanym.

2)Réwnosé podtuzna - fatg 4 metrowg co 10 mb na kazdym pasie ruchu.
ROwnos¢ poprzeczna - co 5 m dla kazdego pasa ruchu
Nierdwnosci podbudowy nie mogg przekraczaé:
- 10 mm - dla podbudowy zasadniczej
- 20 mm - dla podbudowy pomocniczej
3)Spadki poprzeczne - co 50 m( dla kazdego pasa ruchu )
Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych nalezy wykonaé w punktach gtéwnych
tuku poziomego.
Dopuszczalne réznice ( tolerancja ) od wymaganych nie mogg przekraczaé + - 0,5%
4)Rzedne wysokosciowe - sprawdzenie co 100 m.

Dopuszczalne réznice pomiedzy rzednymi projektowanymi i wykonanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

5)Uksztattowanie osi w planie - sprawdzenie co 100 m, oraz w punktach gtéwnych tuku
poziomego.

0Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej
o wiecej niz5cm.
6)Grubosé podbudowy: - podczas budowy - w 3-ch punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz
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nie rzadziej niz raz na 500 m?.
-przed odbiorem - w 3-ch punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 500 m2.

Dopuszczalne tolerancje grubosci podbudowy projektowanej w stosunku do wykonanej nie
mogg przekraczac:

-dla podbudowy zasadniczej + - 1 cm

- dla podbudowy pomocniczej + - 1 cm.
6.2.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy.

Powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg odchylenia wieksze od dopuszczalnych okreslone w
punkcie 6.1. poz. 1-6 powinny by¢ naprawione przez Wykonawce na jego koszt.

Przy usuwaniu odchylen stwierdzonych w réwnosci podtuznej, spadkach poprzecznych
i niezgodnosci rzednych wysokosciowych Wykonawca wykonuje roboty poprawkowe
w sposob okreslony nize;j :

e naprawione miejsce (odcinek podbudowy) nalezy spulchnié lub zerwac warstwe podbudowy
na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10 cm.
e w zaleznosci od stwierdzonych odchylei na odcinku naprawianym nalezy zdjg¢ nadmiar
kruszywa, wzglednie dodaé¢ nowy materiat, a nastepnie doktadnie wyréwnac i zagescic.
Po wykonaniu powyzszych czynnosci przeprowadzi¢ nalezy ponownie pomiary sprawdzajace.

Przy usuwaniu wad przekraczajgcych dopuszczalne tolerancje w pomiarach :
A)szerokos$¢ podbudowy ( oraz uksztattowania osi w planie )
B)grubosci podbudowy.

Wykonawca zobowigzany jest na wtasny koszt dokonaé naprawy w sposéb jak nizej:

e w przypadku okreslonym w poz. A:
Do potowy szerokosci pasa ruchu warstwe podbudowy nalezy spulchni¢ na petng grubos¢, a
nastepnie dotozy¢ wymagang ilo$¢ mieszanki kruszywa, powtérnie wyrownac i zagescié.

e w przypadku okreslonym w poz. B:
Wykonawca zobowigzany jest usung¢ wade w sposob jak nizej :

Wybra¢ wadliwie wykonang warstwe na odpowiednig gtebokos¢ i uzupetni¢é nowym
materiatem w sposdb taki aby grubos¢ warstwy byta wtasciwa, wzglednie wykonac
spulchnienia utozonej warstwy na gteboko$é min. 10 cm i uzupetnienie odpowiednia iloscig
nowego materiatu, wyréwnac¢ i zagesci¢. Spulchnienie utozonej warstwy i dodanie
odpowiedniej ilosci nowego materiatu w celu osiggniecia wymaganej grubosci warstwy
podbudowy mozliwe jest pod warunkiem, ze nie spowoduje to odstepstw w wymaganych
rzednych wysokosciowych badz réwnosci podbudowy.

Po usunieciu wad omdwionych w poz. A i B obowigzuje wykonanie ponownych pomiaréw
geometrycznych omoéwionych w punkcie 6.1 pozycja 1-6, na odcinkach(w miejscach)
w ktérych wykonywane byty roboty poprawkowe.

7.0BMIAR ROBOT.
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Jednostkg obmiarowg jest 1 m? warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
przy zatozonej w projekcie (przedmiarze) grubosci warstwy.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbiér robdét obejmuje sprawdzenie zgodno$ci wykonanego zakresu zgodnego
z projektem /przedmiarem robdt/ przy czym spetnione by¢ muszg wymagania wynikajgce
z badan laboratoryjnych wbudowanych materiatéw oraz pomiaréw geometrycznych
z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

9.PODSTAWA PLATNOSCIL.
Cena wykonania 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie obejmuje

-prace pomiarowe i przygotowawcze

-oznakowanie robot

-sprawdzenie i ewentualne przygotowanie podtoza

-zakup i dostarczenie mieszanki kruszywa

-roztozenie mieszanki

-zageszczenie roztozonej mieszanki

-przeprowadzenie wymaganych badan laboratoryjnych oraz pomiaréw cech
geometrycznych potwierdzajgcych prawidtowe wykonanie robét.

-utrzymanie wykonanej warstwy podbudowy w okresie kontynuowania robét az do czasu
utozenia warstwy jezdnej nawierzchni.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1.Normy dotyczace kruszyw mineralnych , badan.
PN-B-06714 - 12 - Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714 - 15 - Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN-B-06714 - 16 - Oznaczenie ksztattu ziarn.
PN-B-06714 - 17 - Oznaczenie wilgotnosci.
PN-B-06714 - 18 - Oznaczenie nasigkliwosci
PN-B-06714 - 19 - Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-B-06714 - 26 - Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen organicznych .
PN-B-06714 - 42 - Oznaczenie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
PN-S-061102 - Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

10.2.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych
IBD i M- Warszawa 1997r.
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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-06.03.02

NAPRAWA POBOCZY i ZIJAZDOW - NAPRAWY LOKALNE,
UZUPELNIENIE | PROFILOWANIE ZANIZONYCH POBOCZY

1.WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiot niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt przy naprawie poboczy
gruntowych przy realizacji przedsiewziecia pod nazwga: ,Remont drogi gminnej Nr 003160T, Deba -
Deba-Kolonia (dziatki nr 282, 273, 344, 153, 154 w Debie-Kolonii) na odcinku 1948 m. (od km 0+000
do km 1+948)”

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1 .1.
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1.3. Zakres roboét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania i odbioru robot
polegajacych na uzupehieniu / umocnieniu poboczy drogi materiatem kamiennym frakcji
0/31,5 wraz z zaggszczeniem, $rednia grubo$¢ warstwy po zageszczeniu 15 cm.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjg projektowg , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.MATERIALY.

Do uzupetnienia ( wzmocnienia ) poboczy uzy¢ nalezy materiatu kamiennego frakcji
0-31,5mm dowiezionego do miejsca wbudowania srodkami transportowymi.

Dowieziony materiat kamienny moze zawierac niewielkie ilosci zanieczyszczen gliniastych.
3.SPRZET.
W zaleznosci od potrzeb do naprawy poboczy Wykonawca zapewni ponizszy sprzet:

- przewozne zbiorniki na wode

- inny sprzet zaakceptowany przez inspektora nadzoru.
4TRANSPORT.
transport materiatu do uzupetnienia poboczy moze odbywac sie dowolnymi sSrodkami
transportu ( samochody skrzyniowe, samowytadowcze lub ciggniki z przyczepami

5WYKONANIE ROBOT.

5.1. Oznakowanie robdét.
Roboty prowadzone na poboczu nalezy oznakowa¢ zgodnie z zapisami w warunkach
prowadzenia robot w pasie drogowym.
5.2.Naprawa poboczy.
Zakres robét przy naprawie poboczy gruntowych obejmuje :
- uzupetnienie zanizonych poboczy materiatem kamiennym i zageszczenie.
5.2.1.Przygotowanie poboczy.
Obejmuje usuniecie z naprawionych powierzchni zanieczyszczen ( gatezie, kamienie,
liscie i inne elementy np. znaki drogowe.

Usuniecie pachotkbw i znakéw drogowych na czas robét Wykonawca uzgodni
z inspektorem nadzoru.

Nalezy réwniez odwodni¢ naprawiong powierzchnie poboczy w przypadku wystepowania zastoisk
wodnych przez wykopanie rowdw odwadniajgcych.

5.2.2.Naprawa lokalnie uszkodzonych poboczy.

W celu dokonania naprawy lokalnych zagtebien w poboczu nalezy spulchni¢ grunt w miejscu naprawy
na gt. 2 - 3 cm ( w obrysie uszkodzenia ) oraz doprowadzi¢ grunt podtoza do odpowiedniej wilgotnosci.

16



Nastepnie nalezy wypetnic¢ zagtebienie gruntem ( materiatem ) o wilgotnosci

optymalnej i zagesci¢ wibratorami ptytowymi az do uzyskania wskaznika zageszczenia co najmniej 0,98.
Wyrdéwnana powierzchnia naprawy pobocza powinna mie¢ odpowiednig rdwnosc

i spadki, zgodnie z parametrami geometrycznymi istniejgcego pobocza.

Uzyty do naprawy materiat kamienny powinien by¢ zaakceptowany przez Odbierajgcego
5.2.3.Uzupetnienie poboczy i profilowanie.

Na uzupetnienie poboczy Wykonawca zuzyje materiat zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
Spadek poprzeczny pobocza po uzupetnieniu4 -6 %

Materiat kamienny o wilgotnosci optymalnej powinien by¢é réwnomiernie rozktadany na catej
szerokosci pobocza oraz wyprofilowany do wymaganego spadku poprzecznego za pomocg réwniarki,
lub recznie.

Zageszczenie nasypanego i wyprofilowanego materiatu nalezy wykona¢ mechanicznie

Zageszczenie nalezy prowadzi¢ od krawedzi pobocza w kierunku krawedzi nawierzchni, pasami ,na
zaktad”.

Zageszczona powierzchnia powinna by¢ rdwna, posiadaé jednakowy spadek poprzeczny zgodny ze
spadkiem zatozonym oraz nie posiada¢ sladéw kot po walcach.

Wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy niz 0,98 i zbadany wg.BN-77/8931- 12.
5.2.4.Roboty wykonczeniowe.
Wykonawca jest zobowigzany do usuniecia gruntu ze skarp o ile w trakcie robot

zostat on tam przesuniety oraz do ponownego ustawienia usunietych na czas robdt np. pachotkéw czy
innych elementdéw znajdujacych sie na poboczu przed robotami.

6.(ONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1.Badania materiatow.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca jest zobowigzany przeprowadzi¢ badania materiatéw
przewidzianych do wykonania napraw poboczy i uzyska¢ na nie akceptacje inspektora nadzoru.

6.2.Zakres i czestotliwosc badan i pomiardéw.

Badanie wilgotnosci naturalnej - co najmniej 1 raz dziennie

Badanie wskaznika zageszczenia - co najmniej dwa razy na 1 km

Sprawdzenie spadkéw poprzecznych - co najmniej dwa razy na 100m

Pomiar réwnosci poprzecznej i podtuznej tatg 4 - metrowa - co 50 m.

Szerokosé pobocza - nie powinna sie rézni¢ o wiecej niz + 10cmi -5cm

Dopuszcza sie nastepujgce tolerancje :

- spadki poprzeczne -+-1,0%

- réwnosc¢ poprzeczna i podtuzna - przeswit maksymalny pod tatg nie wiekszy niz 15 mm
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Ponadto kontrola jakosci robét obejmuje :

- ocene wizualng robot

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.
7.0BMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest 1m? naprawionych poboczy zgodnie z przedmiarem
i obmiarem w terenie.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbidr robét odbywa sie na podstawie kontroli jakosci i ilosci wykonanych robét oraz ich zgodnosci z
przedmiarem , SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg odbiorowi koncowemu, ktéry jest dokonywany po
zakonczeniu robdt i pisemnym zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCL

Ptatno$¢ za 1 m? naprawionych poboczy nalezy przyjmowacé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
robét, na podstawie pomiaréw i badan kontrolnych.

llos¢ wykonanych robét nie moze by¢ iloscig mniejszg niz zapisane w przedmiarze robot.
Cena wykonania robot obejmuje :
- dowdz materiatow

- rozsciefanie materiatu i wyprofilowanie poboczy

- zageszczenie nasypanego materiatu
- oznakowanie robot

- badania i pomiary kontrolne
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-88/B-04481- Grunty budowlane. Badania laboratoryjne.
BN-77/8931-12 - Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.
BN-72/8932-01- Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
-, Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w pasie

drogowym” - Monitor Polski, Zat. do nr 24.

PN-B-11111 - ,Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; Zwir

i mieszanka”.
PN-B-11112 -, Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych”
PN-B-11113 - ,Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek”
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
Przepusty rurowe z rur polietylenowych
spiralnie karbowanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem przepustéw z rur PCV, polietylenowych spiralnie
karbowanych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét na drogach i ulicach.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem przepustéw rurowych (z rur PCV) z polietylenu wysokiej gestosci (HDPE) z rur
spiralnie karbowanych,budowanego pod zjazdeami.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust — obiekt wybudowany w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzgcy do
przeptywu matych ciekdw wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzgcy do ruchu kotowego i
pieszego.

1.4.2. Przepust rurowy — przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z rur.

1.4.3. Polietylen HDPE — wysokoudarowa odmiana polietylenu wysokiej gestosci, charakteryzujgca sie
dobrg odpornoscig na dziatanie roztworu soli i olejéw mineralnych oraz ograniczong odpornoscig na
benzyne.

1.4.4. Przepust z rur polietylenowych spiralnie karbowanych — przepust rurowy z polietylenu HDPE,
ktérego zewnetrzna powierzchnia rur jest uksztattowana w formie spiralnego karbu o wielkosci i skoku
zwoju dostosowanego do srednicy rury.

1.4.5. Ztgczka do rur — element stuzgcy do potgczenia dwdch odcinkdw rur, przy montazu przepustu.
1.4.6. Element zaciskowy — opaska zaciskowa lub sruba zaciskajgca ztgczke, przy taczeniu dwoch
odcinkéw rur.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania robét

2.1.1. Zgodnos¢ materiatdw z dokumentacjg projektowa i aprobatg techniczng

Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami ST oraz aprobatg techniczng IBDiM.
2.1.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustu sa:

- rury polietylenowe HDPE spiralnie karbowane oraz ew. elementy tgczace rury, jak ztgczki, paski
zaciskowe lub sruby,odpowiadajgce wymaganiom aprobaty technicznej,

- materiat stanowigcy fundament pod rury — kruszywo naturalne stabilizowane cem. o Rm=2,5 Mpa,

- materiat do zasypki przepustu, np. mieszanka kruszywa naturalnego (pospétka) odpowiadajgca
wymaganiom PN-B-11111:1996 [7], o uziarnieniu 0+20 mm lub 0+31,5 mm,

2.2.3. Sktadowanie materiatéw

Rury polietylenowe oraz ztgczki i paski zaciskowe nalezy przechowywac tak, aby nie ulegty
mechanicznemuuszkodzeniu.

Podtoze, na ktérym sktaduje sie rury, musi by¢ réwne, umozliwiajgce spoczywanie rury na karbach na
catej dtugoscirury. Rury mozna sktadowaé warstwowo do wysokosci max. 3,2 m. Rury uktadane
swobodnie zaleca sie uktada¢warstwami prostopadtymi wzgledem siebie. Uktadanie mozna
wykonywaé z podpdérkami drewnianymi lub metalowymizapobiegajgcymi przemieszczaniu rur. Ksztatt
podpdrek musi by¢ taki, aby nie wystepowat zbyt duzy nacisk nasgsiednie warstwy rur, mogacy
spowodowac ich uszkodzenie. Okres sktadowania na wolnym powietrzu nie powinien przekraczac¢ 2
lat.

3. SPRZET

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak np.:
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- koparkg chwytakowg na podwoziu ggsienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 ms,

- ubijakiem spalinowym, ptytg wibracyjng, walcem lub innym sprzetem zageszczajgcym,

- sprzetem transportowym,

- sprzetem do roztadunku rur, jak lekkim sprzetem dzwigowym, wézkami widtowymi (roztadunek moze
tez byéwykonywany recznie).

Uwaga: W czasie roztadunku rur nalezy zwraca¢ uwage, zeby nie uszkodzi¢ karbow, np. przez zbyt
energiczne wycigganie rur, co powoduje tarcie karbéw o podioze.

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w dokumentac;ji projektowej, ST, instrukcjach
producentdéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢é zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty sypkie i drobne przedmioty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Rury nalezy utozy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Nie nalezy dopusci¢, aby wiecej niz 1 m rury
wystawat poza obrys srodka transportowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania robét

Sposdb wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacijg projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzystaé z ustaleh podanych w niniejszej specyfikacji oraz z
informacji podanych w zatgcznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie wykopow, np. pod tawe,

- wykonanie fundamentu (fawy) pod rury z kruszywa naturalnego stabilizowanego cementem o
Rm=2,5 MPa

- utozenie rury na tawie w jednym odcinku lub w odcinkach, wymagajacych potgczenia kolejnych
dwach rur ztgczka,

- wykonanie zasypki przepustu,

- roboty wykonczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentac;ji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje robat,

- przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robot oraz
ustalenia danych wysokosciowych,

- usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drég, ogrodzen itd.,

- ew. odwodnié¢ teren budowy w zakresie uzgodnionym z Inzynierem.

5.3. Wykonanie wykopow

Dobdr sprzetu i metody wykonania nalezy dostosowaé do rodzajéw gruntu, objetosci robét i odlegtosci
transportu.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadnoscig co najmniej £ 2 cm.

Wykop nalezy wykonaé¢ w takim okresie, aby po jego zakonczeniu mozna byto przystgpi¢ do
wykonywania

przepustu.

5.4. Lawa pod przepustem

W przypadku uktadania przepustu bezposrednio na gruncie (np. piaszczystym), ksztatt podtoza
powinien by¢ wyprofilowany stosownie do ksztattu spodu rury.

Jesli grunt podtoza wymaga roztozenia nacisku, to rury przepustu powinny byé uktadane na
zageszczonej warstwie fawie o grubosci ustalonej w dokumentacji projektowej, z kruszywa
naturalnego stabilizowanego cementem o0 Rm=2,5 MPa

Podsypke nalezy zagesci¢ do 0,98 Proctora normalnego. Gérna jej warstwa o grubosci rowne;j
wysokosci karbu powinna by¢ luzna, aby karby rury mogty swobodnie sie w niej zagtebic.
Dopuszczalne odchytki dla taw fundamentowych przepustu wynosza:

- dla wymiaréw w planie + 5 cm,

- dla rzednych wierzchu tawy £ 2 cm.

5.5. Utozenie rur przepustu na tawie

Utozenia rury na tawie nalezy dokonac¢ po zaniwelowaniu poziomu dna i wytyczeniu osi przepustu.
Zaleca sie uktadac rure w jednym odcinku, jesli mozliwa jest dostawa rury o odpowiedniej dtugosci,
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wynikajgca z asortymentu produkcji i mozliwosci transportowych. W innych przypadkach, przepust
ztozony z dwéch lub wiekszej liczby rur powinien mieé potgczenia ztgczkami poszczegdinych
odcinkow rur.

taczenie dwoch odcinkdw rur polega na:

- utozeniu na tawie ztgczki,

- pofozeniu na ztgczce dwdch sasiednich koncéw rur,

- zamknieciu ztaczki,

- zatozeniu w zigczce paskow lub Srub zaciskowych i zaciggniecie ich.

W przypadku gdy przepust utozono na tawie, po uprzednim potgczeniu odcinkéw rur poza fawa,
nalezy sprawdzi¢ skuteczno$¢ potgczen miedzy rurami.

Rure przepustu po utozeniu nalezy ustabilizowaé w taki sposdb, aby nie zmienita swojego potozenia w
czasie zasypywania przepustu. Mozna dokonac tego podsypkg wspierajgca.

Przyciecie skrajnych rur do ptaszczyzny skarpy mozna wykonaé przed montazem przepustu lub tez na
budowie po wykonaniu nasypu.

5.6. Zasypka przepustu

Zasypka przepustu do wysokosci co najmniej 30 cm ponad gérng krawedz przepustu zaleca sie
wykonaé mieszanka kruszywa naturalnego o frakcji 0 + 31,5 mm o klasie niejednorodnosci D5 lub
piaskiem gruboziarnistym. Za zgodg Inzyniera, do zasypki mozna uzy¢ piasku lub gruntu rodzimego.
Zasypka powinna by¢ wykonywana:

- rbwnomiernie i rbwnoczesnie z obu stron przepustu,

- warstwami o grubosci dostosowanej do wysokosci zasypki, zageszczonymi do wskaznika
zageszczenia = 0,98,

- ze zwrdceniem uwagi, aby srednica ziaren kruszywa, uktadanego bezposrednio na rurze, nie
przekraczata wielkosci skoku karbu zewnetrznego rury.

Szczegolnie starannie nalezy wykonaé podsypke wspierajaca przepust, umieszczong nad fawa.
Materiat na podsypke wspierajgcg powinien odpowiada¢ wymaganiom mieszanki z kruszywa 0+20
mm dla tawy.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg i SST. Do robét
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkow terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo usunietych, np. parkanéw, ogrodzen nawierzchni, chodnikow,
kraweznikow itp.,

- niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow,

- roboty porzadkujgce otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

b) ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2,

c¢) sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdow z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardow, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie robot Czestotliwos¢ badan

1. Lokalizacja i zgodnos¢ granic terenu 1 raz wg pktu 5 i dokumentacjg projektowg
robot

2. Wykonanie fundamentu (tawy) Biezgco Wg pktu 5
przepustu

3. UtoZenie rur przepustu na tawie Biezgco Wg pktu 5

4. Zasypka przepustu Biezgco Wg pktu 5

5. Wykonanie roboét wykonczeniowych Ocena ciggta Wg pktu 5
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) kompletnego wykonania przepustu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie tawy fundamentowe;j.

Odbidr tych robdét powinien by¢ zgodny z wymaganiami niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Pfatnos¢ powinna nastgpi¢ zgodnie ze STWIOR DM.00.00.00. ,Wymagania ogéine” na podstawie
jednostek obmiarowych wg punktu 7, zgodnie z obmiarem, po odbiorze robét.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m kompletnego przepustu obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie przepustu z wykopem, tawg, utozeniem rur, zasypka, wedtug wymagan specyfikacji
technicznej,

- przeprowadzenie pomiarow i badah wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuije:

roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robo6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Normy i przepisy zwigzane podano w OST pkt 10

ZALACZNIK

RURY POLIETYLENOWE

1.1. Charakterystyka rur polietylenowych HDPE

Rury do przepustéw wykonane sg z wysokoudarowej odmiany polietylenu HDPE, wysokiej gestosci,
charakteryzujgcego sie dobrg odpornoscig na dziatanie roztworu soli i olejow mineralnych i
ograniczong odpornoscig na benzyne. Materiat jest palny, a zapton nastepuje przy bezposrednim,
diugotrwatym zetknieciu z otwartym ogniem.

Skrot HDPE oznacza ,high-density polyethylene”, tj. polietylen wysokiej gesto$ci.

Powierzchnia wewnetrzna rury jest gtadka, a powierzchnia zewnetrzna jest wyksztatcona w formie
spiralnego karbu o wielkosci i skoku zwoju zaleznego od $rednicy rury, zwiekszajgcego sie ze
wzrostem srednicy.

Karbowanie rury zaprojektowano w sposéb umozliwiajgcy uzyskanie jak najwiekszej wytrzymatosci rur
na sciskanie, w potgczeniu z matg masg materiatu. Spiralny ksztatt karbowania pozwala na optymalny
rozktad naprezen w rurze oraz umozliwia dobre wypetnienie czgstkami gruntu przestrzeni miedzy
karbami. Wytrzymato$¢ na Sciskanie rury, okreslona na podstawie metody naprezen pierscieniowych
wynosi zwykle minimum 8 kPa.

Dtugos¢ wytwarzanych odcinkéw rur okredla producent (zwykle 2+12 m). Odcinki poszczegdlnych rur
mozna tgczy¢ za pomocg elementéw w formie zlgczek i opasek zaciskowych lub $rub, z tym ze
istniejg rézne rodzaje ztgczek: plastikowe z karbami, metalowe jednodzielne lub dwudzielne, w
zalezno$ci od stosowanej $rednicy rury.

Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych przedstawiono w
tablicy

2.1, a najmniejsze srednice przepustow pod korong drogi — w zat. 1, pkt 1.2.
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Tablica 2.1. Przyktadowy asortyment produkowanych rur polietylenowych spiralnie karbowanych (wg
danych producenta)

Lp. Srednica rury, mm Odstep karbéw, Masa rury, nominalna zewnetrzna mm kg/m

1300 364,552,55,5

2400 485,8 70,0 9,6

3500 621,0 87,5 15,8

4600 728,4 105,0 21,3

1.2. Zalety rur polietylenowych

Przepusty z rur polietylenowych HDPE majg nastepujace, pozytywne cechy:

b) montaz rur przepustu moze byé dokonany recznie, bez uzycia ciezszego sprzetu mechanicznego,
¢) sposéb montazu rur minimalizuje okres czasu potrzebny do budowy obiektu,

d) rury polietylenowe nie wymagajg scianek czotowych przepustu, zwykle dostosowuije sie je do
pochylenia skarp nasypu, przez przyciecie,

e) przepust z rur polietylenowych jest odporny na dziatanie agresywnych zwigzkéw chemicznych; nie
wymaga robét izolacyjnych,

f) montaz przepustu mozna wykonywac¢ w ujemnych temperaturach otoczenia,

g) istnieje fatwos¢ czyszczenia przepustu: wodg w okresie letnim lub parg wodng 105°C w okresie
zimowym.

1.3. Przepust z rur polietylenowych pod zjazdem

Rury polietylenowe mogg by¢ stosowane do wykonania przepustéw pod zjazdami.

Pod zjazdami z drég publicznych mozna stosowaé nadsypke dla rur przepustéw od 0,3 do 0,4 m. W
przypadku, gdy warstwa nawierzchni jest grubsza niz minimalna zasypka, to grubosé¢ zasypki z
kruszywa nad rurg powinna wynosi¢ min. 0,10+0,15 m, mierzac od karbu rury.

Konce rury majg zwykle Sciecia dostosowujgce jej wyloty do ksztattu nasypu (pochylenia skarp). Nie
zachodzi konieczno$¢ wykonania specjalnego zabezpieczenia wlotu i wylotu jesli przepust ma
srednice mniejsza niz 300 mm, zwtaszcza gdy wykonany jest na cieku suchym przez wiekszg czesc
roku.
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